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Svarovaci stroje a prislusenstvi
+ Svarovaci stroje, MIG-MAG, MMA, TIG a TIG ACDC

+ Pfisludenstvi pro svaf. stroje jako voziky,

+ Dalkova ovladani, chlazeni, konektory, kladky atd.
+ Plazmové stroje a jejich nahradni dily
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« Cisténi nerez material(i .

+ Znaceni svar(i g
+ Defektoskopickeé spreje i E
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* Plazmové hofaky =
+ Svafovaci hofaky MIG, nahradni dily

+ Svafovaci hofaky TIG, nahradni dily

+ DrZ&ky elektrod a zemnici svérky
+ Svafovaci kabely, draty
o Mérky

13-11

+ Ochranné a svarecske bryle

Kleste, kartace, kladivka, zapalovace M’»d
+ Redukeéni ventily

+ Kabely, draty, brusivo

-
+ Pouzdra na elektrody \ 6
« Vozik na svareci stroje »

+ Kozené svareCské blizy a zastéry
¢+ KoZené kapuce, kamase, rukavice
+ Svafelské kukly a filtrace
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19-20

21-22

31-33 21-30 23-26
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39 - 41

Ochrana pracovist

« Zastény, zaclony, lamely

+ Nehoflava platna

* |zolaéni prostfedky

+ Nehoflavé textilie B

+ Mala rotaéni polohovadla do 200 kg
+ 2-0sa rotaCni polohovadla od 200 kg
+ 3-osa rotacni polohovadla od 500 kg
+ Odvalovaci polohovadia od 1000 kg

Automatizace

+ Manipulétory

+ CNC a autogenni fezaci automaty
+ Svarovaci traktory

Vybaveni pro svarovani trubek

* Svérky, centratory ” ; 'wi"

+ Ochranné komory
Svarovaci stoly a prisluSenstvi

+ Stojanové systémy
+ Svafovaci stoly NOMAD,

Pv - ~ ~ - I ~ l -

* Indukéni invertorové ohfevy a pfisludenstvi
+ Odporoveé ohievy a pfislusenstvi
+ Elementy, izolace, kabely a termo¢lanky

AEK WELDING STORE
Vas dodavatel svarovaci techniky a veskerého pfislusenstvi a doplitkli pro svarovani.
E-shop na www.aeksvarovani.cz.
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SVAROVACI INVERTORY
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ARC14012371 ARC 160 2238 ARC 140 1210 ARC 160 2211 ARC 250 1221
Popis: Vlastnosti: Standardni vybaveni:
Nové svafovaci invertory ARC JASIC fady ,Z* jsou + Invertorova technologie IGBT. + MMA
stroje vyvinuté s ohledem na dlouholeté zkuSenosti + Spolehliva a vykonna kompakini konstrukce za pouziti mono PCB. + Lift-arc TIG
vyvojového tymu JASIC. Nové stroje vynikaji pfede- + Pracovni frekvence invertoru je 80 kHz — mensi, lehéi a zaroven + VRD
v8im velmi dobrymi svafovacimi vlastnostmi, malymi spolehlivéjsi konstrukce. + Anti-stick
rozméry, vysokou ergonomii, povedenym designem, + Multifunkéni design s robustnim madlem a otvory na popruh + Hot start
pfiznivou cenu a vysokou spolehlivosti. + Vhodny pro pouZiti s generatory. + Arc-force

+ Velmi dobré svareci charakteristiky se stabilnim obloukem a ¢+ O.H. indicator

malym rozstfikem.

Pfislusenstvi: * 1
Svarovaci kabely, svafovaci samozatmivaci maska, rukavice a kladivko s kartacem, kufr.

Objednaci ¢islo SVA01-2237 SVA01-2238 SVA01-2210 SVA01-Z2211 SVA01-2227
Jisténi 16A 16A 16A 16A 25A
Svarovaci proud 10-140 A 10-160 A 10-140 A 10-160 A 20-250 A
Pracovni cyklus 140 A (20 %) 160 A (20 %) 140 A (35 %) 160 A (35 %) 250 A (35 %)
Pracovni cyklus 100% 82A 147 A
Uginnost , : 085

Izolacni tfida

Hmotnost 4 kg 4kg 4,7 kg 4,7kg 11 kg

* Prislusenstvi se lisi podle aktualni nabidky a typu stroje.
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MIG 160 N219

Popis:

SVAROVACI INVERTORY
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Ovladaci panel MIG 160 SYN

A jfoio Wit
MIG 160 SYN N227 L1 MIGT60
Vlastnosti: Standardni vybaveni:

Nové stroje JASIC MIG 160 a MIG 160 SYN disponuji velmi
dobrymi svafovacimi vlastnostmi ve vSech rezimech metod
MMA, MIG/MAG a TIG. Nové stroje MIG 160 si z minulé
generace zachovaly pfedevSim spolehlivost, velmi dobré
svafovaci vlastnosti, malé rozméry a nizkou hmotnost pfi
zachovani pfiznivé ceny. Navic jsou vylepSeny o madio
pro snadné noSeni s moznosti pouZiti popruhu. Celkové
jsou nové stroje uhlazengjSi a kompakingjsi. Novinkou je
synergické fizeni pro draty 0,8 a 1 mm pifi pouZiti Cistého
CO, nebo smésneho plynu (pouze stroje SYN). Stroje jsou
vybaveny ,inteligentni tlumivkou* pro optimalni nastaveni
svafovacich vlastnosti a snizeni rozstfiku. MoZnost zmény
polarity svafovaciho oblouku je u v8ech stroji standardnim
vybavenim.

Standardni prislusenstvi: hofak MB 15 3 m, zemnici kabel 16 mm? se svérkou a rychlospojkou KDP-70.

Invertorové technologie IGBT.

Spolehliva a vykonna kompakini konstrukce za pouziti mono
PCB.

S pracovni frekvenci invertoru 80 kHz je dosaZeno mensich
rozmér(, niz§i hmotnosti a zaroven spolehlivéjsi konstrukce.
Multifunkéni design s robustnim madlem a otvory na popruh
Vhodny pro pouziti s generétory.

Velmi dobré svareci charakteristiky se stabilnim obloukem a
malym rozstfikem.

Inteligentni synergie se 4 programy pro primér dratu 0,8 a
1 mm*.

Zména polarity hofaku. Vhodné pro pouZiti dratu bez pouZiti
plynu.

+ Metoda MIGIMAG

* Metoda MMA

* Metoda Lift-arc TIG*

+ VRD

+ HOT START

+ ARC FORCE

* V/Ametr*

+ Vestavéna inteligentni tlumivka*
o 2/4 takt*

Horak s ERGO rukojeti.
TECHNICKA DATA MIG 160 N219 MIG 160 N227
Objednaci ¢islo SVA01-N219 SVA01-N227
Vstupni napajeci napéti AC 230 V £ 15 % 50/60 Hz AC 230 V £ 15 % 50/60 Hz
Jisténi 16 A 16 A
Pfikon 71 74
Svarovaci proud MMA 10-160 A 10-160 A
Svarovaci napéti MIGIMAG 11-26 V 11-26 V
Rychlost dratu 1,5-14 m/min 1,5-14 m/min
Napéti na prazdno 53V 53V
Pracovni cyklus 35% 160 A 160 A
Pracovni cyklus 60% 122A 122A
Pracovni cyklus 100% 94 A 94 A
Primeér elektrody a dratu 1,5-3,15 / 0,6-0,8 1,5-3,15/0,6-0,8
Uginnost 0,85 0,85
Trida ochrany IP22S IP22S
Izolaéni tfida F F
Rozméry 485x185x370 mm 485x185x370 mm
Hmotnost 12,5 kg 12,5 kg

* Pouze stroj MIG 160 SYN N227.
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MIG 210 Technomig

Popis:

Profesionalni invertory TECHNOMIG 210, 220 a 225
PRO CuSi jsou uréené pro svafovani metodami MIG/
MAG a MMA. Svafuji velmi dobfe béznou ocel, hlinik i
nerez. Stroje TECHNOMIG 210 svafiuji navic trubi¢kovym
dratem bez plynu a stroje TECHNOMIG 225 PRO CuSi
jsou vybavené funkci pro MIG pajeni.

Stroje jsou malé a lehké konstrukce a jsou vybaveny ma-
dlem pro snadné pfenadeni. Uplatnéni najdou pfedevsim
v malych zdmecnickych dilnach, udrzbach, na montazich

a v autodilnach.

1x 230 V

MIG 220 Technomig

Vlastnosti:

+ Invertorova technologie IGBT.

+ Spolehliva a vykonna kompaktni konstrukce.

+ Velmi dobré svafeci charakteristiky se stabilnim obloukem a
malym rozstfikem.

+ Zména polarity hofaku. Vhodné pro pouziti dratu bez pouziti
plynu (pouze TM 210 a 225).

+ MIG 220 je vybaven plastovym krytem panelu.

+ MIG 210 a MIG 220 jsou vybaveny digitalnim displejem.

Standardni prislusenstvi: Hofak MB 15 3 m, zemnici kabel 16 mm? se svérkou a rychlospojkou KDP-70.
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MIG 225 Technomiy

Standardni vybaveni:

+ Metoda MIGIMAG
+ Metoda MMA

+ HOT START

+ Display

* Metoda MIG CuSi*

TECHNICKA DATA TECHNOMIG 210 TECHNOMIG 220 TECHNOMIG 225 PRO CuSi
Objednaci cislo SVA01-TMIG210MMA SVA01-TMIG220MMA SVA01-TMIG225CUSI
Vstupni napajeci napéti AC 230 V £ 15 % 50/60 Hz AC 230V £ 15 % 50/60 Hz AC 230V + 15 % 50/60 Hz
Jisténi 16A 16A 16 A

Vykon 5,5 kW 5,5 kW 5,7 kW

Rozsah svarovaciho proudu 30-200 A (max. 230 A) 30-200 A (max. 220 A) 40-200 A
Rychlost dratu 1,5-14 m/min 1,5-14 m/min 1,5-14 m/min
Napéti na prazdno 43V 50V 42V

Pracovni cyklus 60 % 200A 200A 200A

Pramér dratu ocel 0,6-1,0 mm 0,6-1,0 mm 0,6-0,8 mm
Prtimér dratu nerez 0,6-0,8 mm 0,6-0,8 mm 0,6-0,8 mm
Pramér dratu trubicka 0,8-1,2 mm - 0,8-1,2 mm
Pramér dratu Al 0,8-1,0 mm 0,8-1,0 mm 0,8-1,0 mm
Pramér dratu CuSi - - 0,8 mm
Efektivnost 0,85 0,85 0,85

Trida ochrany P21 P21 P21

Rozméry 430x230x325 mm 430x210x345 mm 465x200x450 mm
Hmotnost 12,4 kg 15 kg 9kg

* Pouze MIG 225 Technomig CusSi.
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MIG 250 Jo04 MIG 250 N210 MIG 350 N293
Popis: Vlastnosti: Standardni vybaveni:
Svarovaci invertory MIG 250 J04, MIG 250 N210 a MIG 350 * Invertorova technologie IGBT. + Metoda MIG/IMAG
N293 jsou robustni, vykonné a spolehlivé stroje. Vynikaji pfede- + Spolehliva a vykonna robustni konstrukce. + Metoda MMA*
vSim velmi dobrymi charakteristikami svafovani, malym rozstfi- + S pracovni frekvenci invertoru 40 kHz je dosazeno menSich + Metoda TIG Lift-arc*
kem pfi svafovaniv CO, i MIX plynech a jednoduchosti ovladani. rozmér, niz8i hmotnosti a zaroven spolehlivéjsi konstrukce. + VIAmetr
Stroje MIG 250 N210 a MIG 350 N293 navic umoznuji svafovani + Plastovy buben civky dratu a vestavéné madlo pro snadné + Nastaveni dohofeni*
metodou MMA a pfipojeni hofaku SPOOLGUN. Stroje MIG 250 noSeni. + HOT START*
J04 jsou v provedeni pro snadny pfenos a jsou bez podvozku. + Vhodny pro pouziti s generatory. + ARC FORCE*
Stroje jsou standardné dodavany s podvozkem a drzakem na la- + Velmi dobré svareci charakteristiky se stabilnim obloukem a
hev. VSechny uvedené stroje jsou vybaveny krytym zasobnikem malym rozstfikem.
dratu na civky 5 az 16 kg. + Nastavitelna elektronicka tiumivka.
Standardni pfislusenstvi: 3 m horak MB-25 MIG, 3 m zemnici kabel 16 mm? se svérkou + KDP-70. Hoiak MIG s ERGO rukojeti.
TECHNICKA DATA MIG 250 J04 MIG 250 N210 MIG 350 N293
Objednaci ¢islo SVA01-0J04 SVA01-N210 SVA01-N293
Vstupni napajeci napéti AC 400 V £ 15 % 50/60 Hz AC 400 V £ 15 % 50/60 Hz AC 400 V £ 15 % 50/60 Hz
Jisténi 25A 25A 25A
Prikon 9,4 9,4 15
Svarovaci proud MMA - 10-250 A 10-350 A
Svarovaci napéti MIGIMAG 1129V 1129V 11-38 V
Rychlost dratu 1,5-18 m/min 1,5-16 m/min 1,5-18 m/min
Napéti na prazdno 52V 54V 5V
Pracovni cyklus 35% 250A 250 A 350 A
Pracovni cyklus 60% 191A 191A 268 A
Pracovni cyklus 100% 147,5A 147,5A 206 A
Pramér elektrody a dratu 0,6-1,0 mm 1,5-4,0 / 0,6-1,0 mm 1,5-5,0 / 0,6-1,2 mm
Uginnost 085 085 085
Trida ochrany IP22S IP22S IP22S
Izolacni tfida F F F
Rozméry 510x273x440 mm 880x296x616 mm 880x296x616 mm
Hmotnost 26 kg 47 kg 51kg
* Pouze stroje N210 N293.
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Ovlédaci panel TIG 180 a TIG 200
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TIG 180 wan1 TIG 200 w212

Popis: Vlastnosti: Standardni vybaveni:

Nové TIG invertory s bezdotykovym zapalovanim HF a + Digitalné fizeny invertor s funkci automatického ukladani ¢ Metody TIG HF, TIG LIFT, MMA
novym ovladanim jsou pokracovateli velmi UspéSnych parametri a s MCU technologii.  Pulzni rezim s moznosti nastaveni
stroji TIG JASIC znamych svoji spolehlivosti, jednodu- * Invertorova technologie IGBT. frekvence, délky pulzu, zakladniho a
chosti ovladani a pfiznivou cenou. Nové stroje TIG 180 + Spolehliva, vykonna kompaktni konstrukce za pouziti mono svareciho proudu
W211 a TIG 200 W212 jsou vybaveny digitalnim ovla- PCB. + Nastaveni predfuku/dofuku plynu, na-
danim, které umoZznuje komfortni a pfehledné nastave- + S pracovni frekvenci invertoru 80 kHz je dosazeno men3ich béhu i dob&hu proudu

ni vSech parametrli pro svafovani TIG a TIG PULSE. rozmér(, niz8i hmotnosti a zaroven spolehlivéj$i konstrukce. * 2/4 takt a bodové svafovani

S vylepSenymi parametry, novym designem s robust- + Multifunkéni design s robustnim madlem a otvory na popruh ¢ VIAmeter

nim madlem, otvory pro popruhy a s novym digitalnim + Vhodny pro pouziti s generatory. + VRD

ovladanim jsou stroje predurcené pro profesionalni po- + Velmi dobré svareci charakteristiky se stabilnim obloukem v

uziti v dilnach, tdrzbach, na montazich atd. metodé TIG a malym rozstfikem v MMA.

Standardni pfislusenstvi: hofak SR 17, 4 m zemnici kabel 16 mm? se svérkou + KDP-70. Hofék TIG s ERGO rukojeti.

Objednaci €islo SVA01-W211 SVA01-W212

Jisténi 16A 16A

Svarovaci proud MMA 10-160 A 10-180 A

Dofuk plynu 0-10s 0-10's

Zapalovani oblouku Lifta HF Lifta HF

Pracovni cyklus 35% 180 A 200A

Pracovni cyklus 100% 106 A 118A

Uginnost 0,85 0,85

Tida izolace

Hmotnost
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TIG 200P ACDC 201

Popis:

SVAROVACI INVERTORY

.4
VRD MOTOR- I JOB

GENERATOR] SAVE

5%0

A

TIG ACDC

Ovlédaci panel TIG 200P ACDC

Vlastnosti:

4101 TIG200PACDC

Standardni vybaveni:

TIG 200P ACDC E201Z jsou stroje zcela
nové konstrukce invertoru s pokrokovym di-
gitalnim ovladanim a jsou uréené predevsim
pro svafovani hliniku a nerezovych materig-
0. TIG 200P ACDC se vyznaguji velmi dob-
rymi svafovacimi vlastnostmi. Jednoduché
a pfehledné ovladani umoznuje nastaveni
vSech parametr( potfebnych pro komfortni
svafovani. Malé rozméry a nizkd hmotnost
zaru¢uji vysokou mobilitu. Stroj je mozné
pfenaSet pomoci madla, popfipadé popruhu.

Digitéiné fizeny invertor s funkci automatického ukladani
parametrd a s MCU technologii.

Invertorovéa technologie IGBT.

Spolehliva, vykonna kompaktni konstrukce za pouZiti mono PCB.
S pracovni frekvenci invertoru 80 kHz je dosazeno menSich roz-
mér(, niz8i hmotnosti a zarover spolehlivéjsi konstrukce.
Multifunkéni design s robustnim madlem a otvory na popruh.
Vhodny pro pouZiti s generéatory.

Velmi dobré svareci charakteristiky se stabilnim obloukem v TIG a
malym rozstfikem v MMA.

Moznost pfipojeni pfipojeni vodniho chlazeni hofaku.

Standardni pfislusenstvi: hofak SR 17, 4 m zemnici kabel 16 mm? se svérkou + KDP-70.

Objednaci ¢islo

Jisténi

Svarovaci proud MMA

Prefuk plynu

Dojezd proudu

Zapalovani oblouku

Puls frekvence

Pracovni cyklus 25%

Pracovni cyklus 100 %

Uginnost

Trida izolace

Hmotnost

SVA01-E201

16A

10-160 A

0,1-10s

015s

HF

0,2-200 Hz

200A

100A

0,85

9kg

+ Metoda TIG DC HF, AC HF, AC/DC s pulzaci

+ Metoda MMA, VRD, ARC FORCE

¢ Pulzni reZim s moznosti nastaveni frek-
vence, délky pulzu, zakladniho a svéfeciho
proudu

+ Nastaveni predfuku/dofuku plynu, ndbéhu i
dobéhu proudu

+ Nastaveni frekvence v AC

+ Nastaveni BALANCE

+ 2/4 takt a bodové svafovani

+ V/Ameter

Horék TIG s ERGO rukojeti.

AC O
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Nozni dalkové
ovladani - pedal

TIG 200P ACDG E101 svaot-0011 TIG 319P ACDC E106
Popis: Vlastnosti:

Osvédcené a spolehlivé svafovaci invertory * Invertorova technologie MOSFET.

TIG 200P ACDC a TIG 315P ACDC s prekvapi- + Osvédcena, spolehliva a vykonna konstrukce.

vé dobrymi svafovacimi vlastnostmi. Jednodu- * Pracovni frekvence invertoru 200 kHz.

ché ovladani potenciometry zaruCuje bezpro- + Velmi dobré svéfeci charakteristiky se stabilnim
blémové pouZiti i méné zkuSenou obsluhou. obloukem v TIG a malym rozstfikem v MMA.

Stroj TIG 315P ACDC E106 je navic vybaven * MoZnost pfipojeni dalkového ovladani pedalu.
digitalnim ovladanim. + Moznost pfipojeni hofaku s potenciometrem.

+ Moznost pfipojeni vodniho chlazeni hofaku.

Standardni prisluSenstvi:
TIG 200 PACDC - horak SR 17, 4 m zemnici kabel 16 mm? se svérkou + KDP-70
TIG 315 PACDC - hofak SR 26, 4 m zemnici kabel 16 mm? se svérkou + KDP-70

TECHNICKA DATA TIG 200P ACDC E101
Objednaci ¢islo SVA01-E101
Vstupni napajeci napéti AC 230 V £ 15 % 50/60 Hz
Vstupni proud 20A
Pfikon kapacita 45

MMA rozsah vystupu 15-185A
TIG rozsah vystupu 15-185A
Prefuk plynu 0-2s
Dofuk plynu 0-10s
Dojezd proudu 0-10s
Balance 20-80 %
Zapalovani oblouku HF

AC frekvence 60 Hz

Puls frekvence 0,5-300 Hz
Napéti na prazdno 56 V
Pracovni cyklus 185A (20 %)
Pracovni cyklus 60 % 107 A
Pracovni cyklus 100 % 82A
Pramér elektrody 1,5-4,0mm
Uginnost 0,85

Trida ochrany IP22S
Izolacni tfida B
Rozméry 493x365x355 mm
Hmotnost 20 kg

* Pouze stroj TIG 315P ACDC E106.  ** Pouze vybrané stroje dle aktuaini nabidky.

Ovladaci panel TIG 200P ACDC

0010

®) @) @) ®)®)

TIGROOPALT/DC

Ovléadaci panel TIG 315P ACDC

Standardni vybaveni:

+ Metoda TIG DC HF, AC HF, MMA

* Pulzni rezim s moznosti nastaveni frekvence,
zakladniho a svareciho proudu v TIG DC

* Pulzni rezimv TIG AC*

+ Nastaveni pfedfuku/dofuku plynu, ndb&hu i dob&hu
proudu

+ Nastaveni BALANCE

+ 2/4 takt a bodové svafovani

* V/IAmeter

+ Digitalni ovladani*

Horak TIG s ERGO rukojeti.**

TIG 315P ACDC E106
SVAO01-E106
AC 400 V £ 15 % 50/60 Hz
144A
10
10-260 A
10-315A
0-2s
0-10s
0-10s
20-80 %

HF
60 Hz
0,5-300 Hz
65V
315A (30 %)
224 A
172A
1,5-5,0 mm
0,85
IP22S
B
493x365x355 mm
37kg
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CUT 45 1202 CUT 60 1204 CUT 80 1205 CUT 100 L201 CUT 120
Popis: Vlastnosti: Standardni vybaveni:
Nové stroje CUT vyuZivaji technologii IGBT tran- * Invertorova technologie IGBT. * Dofuk vzduchu
zistord a jsou proto mensi a leh¢i pfi zachovani + Spolehliva, vykonna kompaktni konstrukce za pouziti o 2/4 takt
stejného vykonu. CUT 45 jsou navic v novém mono PCB*. + Centrélni konektor hofaku

provedeni designu s ergonomickym plastovym + S pracovni frekvenci invertoru 40 resp. 80 kHz je do- * Regulator tlaku vzduchu
madlem. Standardni vybaveni plazmovych stroj sazeno mensich rozmérd, niz8i hmotnosti a zéroven

jsou osvédcené horaky Trafimet. Plazmové stroje spolehlivéjsi konstrukce.

CUT vynikaji velmi dobrymi Fezacimi vlastnostmi, * Multifunkéni design s robustnim madiem a otvory na

spolehlivosti a pfiznivou cenou. popruh’*.

Standardni prislusenstvi: 6 m horak, zemnici kabel 16 mm? se svérkou + KDP-70.

TECHNICKA DATA CUT 45 L202 CUT 60 L204 CUT 80 L205 CUT 100 L201 CUT 120
Objednaci ¢islo SVA01-L202 SVA01-L204 SVA01-L205 SVA01-L201 SVA01-R86
Vstupni napajeci napéti AC 230 V £ 15 % 50/60 Hz AC 400 V £ 15 % 50/60 Hz AC 400 V £ 15 % 50/60 Hz

Jisténi 16 A 25A 25A 25A 25A
Prikon 7,7 7.9 1,3 15,2 18
Rezaci proud 20-45A 20-60 A 20-80A 20-100A 20-120A
Dofuk plynu 0-10s 0-10's 0-10's 0-10s 0-10s
Zapaleni pilotniho oblouku HF HF HF HF HF
Napéti na prazdno 250V 290V 290V 315V 315V
Pracovni cyklus 45 (35 %) 60 (40 %) 80 (40 %) 100 (40 %) 120 (80 %)
Pracovni cyklus 60% 345A 49A 65,7A 82A -
Pracovni cyklus 100% 27TA 38A 50,6 A 63A 90A
Uginnost 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85
Kryti IP22S IP22S IP22S IP22S IP22S
Trida izolace B B B F B
Tloustka fezu 12 mm (15 mm) 20 mm (25 mm) 22 mm (28 mm) 25 mm (30 mm) 30 mm (33 mm)
Tlak (prutok) stlaceného vzduchu 0,4-0,6 MPa (7800 I/hod.)

Rozméry 426x162x277 mm 540x250x380 mm 540x250x380 mm 568x253x443 mm 530x270x430 mm
Hmotnost 9,1kg 14,5kg 15kg 26,5 kg 35kg

*Pouze stroje CUT 45 L202.
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Zdroje série CUTMASTER® TRUE™ - §pickové profesionalni stroje patfici k
tomu nejlepSimu na trhu.

+ umoznuji fezat cely den materialy o tloustce, ktera odpovida doporu¢ené feza-
ci kapacité daného zdroje

jsou vybaveny ochrannymi ramy, které zvySuji odolnost zdroje

jsou jako jediné plazmové systémy na trhu vybavené fezacimi Spickami, které
umozniuji fez&ni proudem 60 A pfi taZeni hoféku po povrchu zékladniho ma-
teridlu

jsou vybaveny patentovanymi plazmovymi hofaky 1Torch® - na pfani i v auto-
matovém provedeni

prodluzovaci kabel umoZzriuje fezat az ve vzdalenosti 30,5 m od plazmového
zdroje

maji niz8i hmotnost, coZ usnadriuje jejich pfesouvani na pracovisti - snizeni
hmotnosti nijak neovliviiuje jejich vykon

jsou fizeny mikroprocesorem a vybaveny Fidicimi panely s LED kontrolkami -
fidici elektronika zajistuje extrémni spolehlivost a bezchybny chod zdroje od
nastaveni az po ukonceni prace

TECHNICKA DATA CUTMASTER 10 CUTMASTER 12 CUTMASTER 20 CUTMASTER 25 CUTMASTER 35 CUTMATER 40
Objednaci ¢islo CTM-10 1-5130-4 1-1130-4 1-1330-4 1-17-30-4 1-1930-4
Max. vystupni proud 30A 40A 60A 80A 100A 120A
Vystupni vykon 2,8 kW 3,8 kW 6,2 kKW 9 kW 12 kKW 15,5 kW
Doporuceny ez 10 mm 12 mm 20 mm 25 mm 35 mm 40 mm
Maximalni fez 12 mm 15 mm 25mm 30 mm 40 mm 50 mm
Déleni materialu 16 mm 20 mm 32 mm 38 mm 45 mm 55 mm
Vyfezani otvoru 6 mm 6 mm 12 mm 15 mm 20 mm 25 mm
Napajeni 1x230 V 400 V /20 A; 3~ 50/60 Hz 400V /20 A; 3~ 50/60 Hz
Zatézovatel 35% @ 30A 60% @ 40A 40% @ 60 A 40% @ 80 A 80% @ 100 A 80% @ 120A
Rozméry (DxSxV) 610x305x381 mm 416x273x572 mm 381x305x610 mm 381x305x610 mm 381x305x762 mm 381x305x762 mm
Hmotnost 17,7 kg 19,5 kg 19,5 kg 19,5 kg 28,1kg 28,1kg
Typ hofaku SL 60 SL60 SL60 SL60 SL100 SL100
1 r ® D
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Profesionalni Cistici a pasivacni troje CLINOX jsou uréené pro EKO €iSténi nerezovych svard a jejich pasivaci.

CLINOX ECO ENERGY CLINOX PRO ENERGY CLINOX POWER

Profesionalni systém ¢isténi nerezovych svar( CLINOX zajistuje dokonalé ¢isténi, leSténi a vytvoreni pasivaéni vrstvy na nerezo-
vych materialech a jejich svarech.

Stroje CLINOX jsou vybavené pokrokovou invertorovou technologii zajistujici kvalitni a rychly vysledek samotného Cisténi elekt-
rolyzou. Invertorovy zdroj CLINOX s cca 96% produktivitou Eisticiho procesu je ve srovnani s transformatorovymi stroji, které maji
44% produktivitu, podstatné G¢innéjsi. Stroje POWER a PRO ENERGY jsou navic vybavené systémem odvodu plynd, které vzni-
kaji pfi samotném Cisticim procesu a automatickym podavanim ¢istici kapaliny. Mnozstvi dod&vané kapaliny je mozné regulovat.
K procesu ¢isténi dochazi mezi pevnou elektrodou potazenou tamponem, nebo uhlikovym $téteCkem pro hife dostupna mista.
Stroje CLINOX jsou standardné vybavené funkci MARKING uréené pro elektrolytické znaceni nerezd, hliniku, bronzd, médi atd.
Zakladni Cistici set obsahuije stroj s hofakem, kapalinami a pfisluSenstvim a je mozné jej za€it ihned pouzivat. V nabidce jsou dalsi
spotiebni dily, kapaliny, elektrody a Eistici tampony.

Ke kazdému stroji je nabizena jedna sada montéazni Cistici pasky PICK & CLEAN str. 12 katalogu.

Spotiebni dily CLINOX fixacni 0" krouzek

@)
-

Vyménitelna elektroda vyrobena z uh-
liku, nebo volframu potazena tampo-
nem ur&ena pro vétsi plochy.

X

e

wolframové elektrody - tampony

Uhlikovy kartaéek s pouzdrem Cistici kapaliny

Uhlikovy $tétecek uréeny pro hire do-
B E stupna mista.
NEUTRAL

TECHNICKA DATA CLINOX ECO ENERGY CLINOX PRO ENERGY CLINOX POWER
Objednaci ¢islo CLXTIGECONRGNGIT CLXTIGPRONRGNGIT CLXPOWERNGIT
Vstupni napéti 1x 230 V 1x 230 V 1x 230 V
Rozméry 330x170x240 mm 545x230x315 mm 545x230x315 mm
Hmotnost 7 kg 20 kg 20 kg

AEC
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baleni 100 ml baleni 100 ml e - =i baleni 100 ml

CLXTIG002518.20 CLXTIG002516.20 i CLXTIG002520.20

20x100 ml 20x100 ml | 20x100 ml

baleni 1,51 baleni 1,51 - baleni 1,51 baleni 11
SOLUTION SOLUTION SOLUTION INOX FIT
BRILL BOMAR 6 | NEUTRAL BOMAR TIG BOMAR NEUTRALIZER
extra silny roztok silny roztok standardni roztok Obj. cislo: ESXFIT000001.06
Obyj. ¢islo: CLXTIG002508.04 Oby. ¢islo: CLXTIG002504.04 Oby. ¢islo: CLXTIG002520.04
baleni 61 baleni 6| baleni 61 Kapaliny BOMAR je moZné objednévat jednotlivé
po 1,51 a tuby po 100 ml.

Cistici a pasivaéni paska. Pick and Clean je moderni a rychly zpisob &isténi nerezovych svard. V sadé je 25 m dlouha paska napusténa istici smési. Paska se jednoduchym
odvinutim a nanesenim aplikuje na nerezovy svér. Po nékolika minutach je mozné pasku sejmout a Cisty svar neutralizovat kapalinou obsazenou v setu. Rychly a snadny
zplisob Cisténi a pasivace. Idealni pro Udrzbarské prace.

T

Sada obsahuje * bez pouziti oplachové vody

+ pasku 25 m dlouhou + rychlé, snadné, v rdmci moZnosti vnitfniho provozu
+ neutralizacni kapalinu + zasah na misté

+ pracovni ochranné rukavice + ekologické — témér bez odpadové

Aplikovat... i .. nastfikat ... ... Vyistit.

Bezbarva mofici pasta pro antikorozni legovani oceli — zvlast silna slouzi k odstranéni svarovych okuji
a nabéhovych barev, staré poskozené pasivni vrstvy, otérl a naletu uhlikové oceli, cizich oxidl a stop
po manipulaci. Je vhodné pro vysoce legované chromnikimolybdenové materidly. Antox 71 E Extra se

<ol <ol
i, -
| = : «:  dodava ve 2 kg baleni.
ANTOX71E NEUTRALIZACNI L .
ng EXTRA \%g PASTA Z 1 kg je mozno upravit 40-90 bm svaru.
Obj. Cislo: 9410 Oby. Cislo: 9411

& Spreje MR jsou uréené pro zkouseni povrchovych vad materialu pomoci kapilarnich zkouSek a maji své
= uplatnéni pfevazné pii kontrole svard, odlitkd, pfi vyrobé lodi, letadel, nadrZi atd.

Princip kapilarni zkousky spoCiva ve vlastnosti (vzlinavosti) ¢erveného penetrantu MR 311-R, ktery
vnik& do povrchovych trhlin po jeho aplikaci na povrch zkouSeného materialu. Déle pak ve viastnosti
bilé vyvojky MR 70, ktera po uplynuti penetraéniho ¢asu vytahne z eventudini trhliny penetrant na po-
vrch a tim se znazomni vada materilu, svaru, odlitku atd. Cistic MR 79 je ur&en pro &isténi zkouseného
materialu, plochy, svaru, odlitku atd. pfed samotnou aplikaci penetrantu a nasledné vyvojky.

CIsTIC PENETRANT VYVOJKA
Oby. ¢islo: MR79 Oby. ¢islo: MR311  Obj. ¢islo: MR70

A €<
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PLAZMOVE REzaci HoRAKY [ of

Poz. Obj. éis. Popis 5
1 ISM0706 Spacer for contact cutting !
2 ISM0088 Four pointed spacer :_I + - = _'- _'_._
3 ISM0073 Spacer spring =
41 V80665 Outside nozzle . ﬂ - — _— —
4.2 1IVS0665-01 Outside nozzle maximum life i !
51 1VU0605-10 Tip ® 1.0 mm Poz. Obj.¢is. ° Popis
52  IVU0605-11 Tip® 1.1 mm 12a  IFT0675 “0’ring ® 15.6x1.78 mm in silicon i
5.3 1VU0605-12 Tip ® 1.2 mm 13 1GV0035 Plasma handle manual A Series Red
6.1 1VU0601-10 Extended tip @ 1.0 mm 14 1HJO0722 Protection part Plasma Yellow
6.2  IVU0601-12 Extended tip ® 1.1 mm 15 1HQ0070 Trigger
7 IVF0602 Diffuser 16 1HJ0893 Joint/smallinew type
8 1VB0604 Electrode Plasma 171 1 VN0687 Cable assembly LT81 /6 m 1/4G
9 1VB0665 Air tube 17.2 1 VN0680 Cable assembly LT81 /6 m 3/8G
10 1ZN0510 Extended electrode Plasma 17.3 1 VNOG81 Cable assembly LT81 /6 m/M14x1
1 1ZN0516 Extended air tube 17.4 1 VN0683 Cable assembly LT81 /6 m/M16x1.5
12 1IVZ0690 Plasma torch head 17.5 1 VN0689 Cable assembly LT81 /6 m central adaptor
Poz.  Obj. éis. Popis . 4
1 ISMoos9 Four pointed spacer LT100-150 . am- - - -
2 ISM0067 Double pointed spacer LT100-150 ] ' B . -
3 1ISM0066 Spacer spring LT100-150 N
4 1IVS0666 Outside nozzle LT101 u p ! .
5 ISM0084 4 point crown shield with insulator LT101-141 !
6 I1SM0078 Spacer for contact cutting LT101-141 [ - ) - |
7 1VS0680 Contact nozzle retaining cap LT101 i i
8.1/2/3 1VU0606-11/14/17  Tip ® 1.1/1.4/1.7 mm LT101-141 i
9 IVF0606 Diffuser LT101-141 } = . "
10 1IVB0606 Electrode Plasma LT101-141
1 1ZN0769 Air tube/LT100-101 I ﬂ - - .
12 ISM0099 Locking nut i
13 1ISM0003 Contact cutting attachment LT101-151
14 ISM0004 Long contact cutting attachment LT101-151 Poz. Obj. éis. Popis
15112 IVU0662-14/17 Extended tip ® 1.4 1.7 mm/LT101-151 18  1GV0035 Plasma handle manual A Series/Red
153  IVU0666 Extended tip 50A LT101-151 19 IHJ0722 Protection part Plasma Yellow
16 1 VB0661 Extended electrode Plasma LT1 01 20  IHQO070 Trigger
17 1VZ0695 Plasma torch head LT1 01 21 IHJ0894 Joint/big/new type
17a | FT0686 ‘0" ring ® 1 8.77x1.78 mm in silicon 22.1/2/3 IVN0639-37-33  Cable assembly LT100-101 /6 m 1/4G - 3/8G - M14x1
17b  IVF9006 Front insulator LT101 22.4/5 1VN0639-40-31  Cable assembly LT100-101 /6 m M16x1.5 - central adaptor
Poz. Obj. &is. Popis .
1 1ISM0068 Gouging spacer/LT141-150
2 ISM0069 Four pointed spacer/LT100-150 - - ., B
3 ISMo0s7 Double pointed spacer/LT100-150 - a 8§ =
4 ISM0066 Spacer spring LT100-150 . R o
5 1VS0807 Outside nozzle LT141 ] ' I ]
6 ISM0084 4 point crown shield with insulator LT101-141 i i -
7 ISM0078 Spacer for contact cutting LT101-141 b J i -_
8 1IVS0686 Outside nozzle LT141-151 i
9.1/2  IVU0606-11/14 Tip ® 1.1/1.4 mm LT101-141 :
9.3/4  1VU0606-17/19 Tip ® 1.7/1.9 mm LT101-141 ! - i M i W
10 IVF0606 Diffuser LT101-141
1 1VB0606 Electrode Plasma LT101-141 I = - - -
12 1ZN0768 Air tube/LT141-151 .
13 I1SM0099 Locking nut Poz. Obj. ¢is. Popis
14 1ISM0003 Contact cutting attachment LT100-151 20  IGV0035 Plasma handle manual/A Series/Red
15 ISM0004 Long contact cutting attachment LT100-151 21 IHJ0722 Protection part/Plasma/Yellow
16.1/2/3  1VU0662-14/17/19  Extended tip ¢ 1.4/1.7/1.9 mm LT101-151 22 |HQO070 Trigger
164  1VU0666 Extended tip 50A LT101-151 23 |HJ0894 Joint/biginew type
17 IVF0608 Diffuser LT151 241 IVN0691 Cable assembly LT141-151 /6 m 1/4G
18 1VB0661 Extended electrode Plasma LT101 242 IVN0693 Cable assembly LT141-151 /6 m 3/8G
19 IVZ0655 Plasma torch head LT141 243  IVN0697 Cable assembly LT141-151 /6 m/M14x1
19a  IFT0686 “0" ring ® 18.77x1.78 mm in silicon 244 IVN0650 Cable assembly LT141-151 /6 m/M16x1.5
19b  IVF9007 Front insulator/LT141 -151 245 IVN0699 Cable assembly LT141-151 /6 m central adaptor

Zatézovatel
Tlak
Zapalovani pilotniho oblouku

Délka

V16907

60%

45-50Bar

HF

6m

IVT6957 IVT6509

60% 60%
45-50Bar 4,5-5,0Bar
HF HF

6m 6m

AEC
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VLASTNOSTI

Ergonomické provedeni hoi'aku, které sedi velice dobre v ruce svarece. Komfortni drzeni horaku bez prokluzu je zajisténo diky gumovym vylisk(im v plastovém drZzadle. Horaky
jsou vybaveny kloubem a ochrannou pruzinou na obou stranach koaxialniho kabelu — na strané hofaku i centralniho euro konektoru. Kabel hofaku je velice flexibilni, ohebny a
pfitom odolny proti opotfebeni. Matice euro konektoru hofakd MBi 24, 25, 36, 500 maji kovovy zavit. Hofaky AEK jsou vhodné pro narocné i bézné pouzivani.

VYHODY

+ Ergonomicky navrzené rukojet hofaku s protikslu-
zovymi prvky.

+ Rukojet' hofaku je vybavena kloubovym pfipoje-
nim hofaku a pruzinovou ochranou.

+ Centralni koncovka je s mosaznou matici.

+ Centralni eurokoncovka je vybavena kloubem a
pruzinou.

+ Kontaktni piny eurokoncovky jsou v odpruzeném
pouzdre.

+ Robustni ale flexibilni ochrana kabell a hadic u
vodou chlazenych horakd.

+ Ochranné zatky vstupd hadic.

Ochranné zatky hadlic. Flexibilni, ale robustni potah kabel. Mosazna matice a odpruZené piny. Kloub, pruzinova ochrana a protiskluzové vylisky.

VLASTNOSTI
Ergonomické provedeni hofaku, které sedi velice dobfe v ruce svarece. Komfortni drzeni hofaku bez prokluzu je zajisténo gumovymi vylisky pfimo v drzadle. Horék je na strané
drzadla vybaven kloubem a kozenym potahem. Tlacitko hofaku ma pfijemny chod a spolehlivé sepnuti.

VYHODY

+ Ergonomicky navrZzend rukojet hofaku s proti-kluzovymi prvky

+ Rukojet hofaku je vybavena kloubovym pfipojenim hofaku a koZzenym potahem kabelu
+ Pfiméfené jemny chod tlacitka hofaku

+ Mékky ale zaroven odolny proudovy kabel hofaku

Protiskluzové vylisky

A €<



KABELY, HORAKY MIG
AN NAHRADNI DiLY MIG

Kabely BSB 10-25 komplet KBK16-1003 KBK16-1005 KBK25-1010

Kabely BSB 35-50 komplet KBK16-3503 KBK16-3505 KBK25-3510

Kabel BSB 10-25 svareci KBS16-1003 KBS16-1005 KBS16-1010

Kabel BSB 35-50 svareci KBS16-3503 KBS16-3505 KBS16-3510

HoFak MB15 EURO 3 m ICT2098-30 7D01500100300K vzduch 150 A

HoFk MB15 EURO 5 m ICT2095-30 7D01500100500K vzduch 150 A

HoFak MB24 EURO 4 m ICT2699-30 7D02400100400K vzduch 220A

HoFak MB25 EURO 3 m ICT2798-30 7D02500100300K vzduch 200A

HoFak MB25 EURO 5 m ICT2795-30 7D02500100500K vzduch 200A

HoFak MB36 EURO 4 m ICT2999-30 7D03600100400K vzduch 300A

HoFak MB400 EURO 3 m - 7D40100300300K voda 450 A

HoFak MB400 EURO 5 m - 7D40100300500K voda 450 A

Hofak MB500 EURO 4 m ICH2399-30 7D50100300400K voda 500 A *

Magneticky drzak hoFaku MI-MTS-M - - - 5 Mag"eﬁh‘;'l‘_y;w‘.’l.rsii'n‘

Domecek klestiny 1,6/SR 17-18-26  IGF0006-16

Domecek klestiny 2,4/SR 17-18-26  IGF0006-24

Hubice keramické 8/SR 17-18-26 1GS0001

Hubice keramicka 4/SR 17-18-26 1GS0007

Klestina 2,0/50 mm/SR 17-18-26  1GU0006-20

Priiviak M8/30 PR.1,2 Cu-E ICU0005-12

Klestina 3,2/50 mm/SR 17-18-26  IGU0006-32

Kryt elektrody kratky/SR 17-18-26  IHJ0012

Praviak M8/30 PR.0,8 Cu-E 1CU0005-08
Zde jsou uvedeny pouze vybrané nahradni dily

svafovacich horaku.
Na vyzadéani Vam poskytneme kompletni pfehled.

Préviak M8/30 PR.1,2 Cu-E 1CU0005-12

Priviak M6/25 PR.0,6 Cu-E ICU0003-06 E l Hubice keramické 6/SR 17-18-26 1GS0009
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Svarovaci horaky TIG
Hofak SR17V4m

Horak SR17 V LA 4 m kuize
Horak SR17 4 m kize
Horak SR17 8 m kiize
Horak SR17 4 m kize
Horak SR17 8 m kiize
Hofak SR17 FX 4 m klize
Horak SR17 FX 8 m kiize
Hofak SR17 FX 4 m ktize
Horak SR17 FX 8 m kiize
Hofak SR17 UD 4 m kuze
Horak SR17 UD 8 m kiize
Hofak SR17 UD 4 m kiize
Hoidk SR17 UD 8 m kiize
Horak SR26 4 m kiize
Horak SR26 8 m kiize
Hoiak SR26 FX 4 m kiize
Horak SR26 FX 8 m kiize
Horak SR26 UD 4 m kuize
Hordk SR26 UD 8 m kiize
Horak SR18 4 m kiize
Horak SR18 8 m kuze
Hoiak SR18 FX 4 m kiize
Horak SR18 FX 8 m kiize
Horak SR18 UD 4 m kuize
Horak SR18 UD 8 m kuize
Magneticky drzak horaku

Pripojeni
10-25 - G1/4
10-25 - G1/4
10-25 - G1/4
10-25- G1/4
35-50- G1/4
35-50- G1/4
10-25 - G1/4
10-25 - G1/4
35-50- G1/4
35-50- G1/4
10-25 - G1/4
10-25 - G1/4
35-50 - G1/4
35-50 - G1/4
35-50 - G1/4
35-50 - G1/4
35-50 - G1/4
35-50 - G1/4
35-50 - G1/4
35-50 - G1/4
35-50 - G1/4
35-50 - G1/4
35-50 - G1/4
35-50 - G1/4
35-50 - G1/4
35-50 - G1/4

MI-TTS-M

Obj. ¢. fada SRI
IN17VRT10G104
IN17VLE10G104
IN17SLE10G104
IN17SLE10G108
IN17SLE35G104
IN17SLE35G108
IN17FLE10G104
IN17FLE10G108
IN17FLE35G104
IN17FLE35G108
IN17ULE10G104
IN17ULE10G108
IN17ULE35G104
IN17ULE35G108
IN26SLE35G104
IN26SLE35G108
IN26FLE35G104
IN26FLE35G108
IN26ULE35G104
IN26ULE35G108
IN18SLE35G104
IN18SLE35G108
IN18FLE35G104
IN18FLE35G108
IN18ULE35G104
IN18ULE35G108

Obj. ¢. fada 5XT  Chlazeni

T25003604400A  vzduch
T25003504400A  vzduch
T20013504400A  vzduch
T20013508400A  vzduch
T20013504500A  vzduch
T20013508500A  vzduch
T21013504400A  vzduch
T21013508400A  vzduch
T21013504500A  vzduch
T21013508500A  vzduch
T20033504400A  vzduch
T20033508400A  vzduch
T20033504500A  vzduch
T20033508500A  vzduch
T70013504500A  vzduch
T70013508500A  vzduch
T71013504500A  vzduch
T71013508500A  vzduch
T70033504500A  vzduch
T70033508500A  vzduch
T30014004650A voda

T30014008650A voda

T31014004650A voda

T31014008650A voda

T30034004650A voda

T30034008650A voda

Zatézovatel 60%

150 A
150 A
150 A
150 A
150 A
150 A
150 A
150 A
150 A
150 A
150 A
150 A
150 A
150 A
200A
200A
200A
200A
200A
200A
350A
350A
350A
350A
350A
350A

/\ o
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Magneticky drzak
MI-TTS-M

Doporuceno pro
stroje MIG 160N a
MIG 250 J90.

Vyhody:

TECHNICKA DATA
Objednaci ¢islo

Priimér dratu - ocel
Priimér dratu - nerez
Priimér dratu - hlinik
Zatézovatel CO,
Zatézovatel smésny plyn
Rychlost podavani
Chlazeni

Hmotnost

délka 6 m
SPG15-06
0,4-0,8mm
0,6-0,8mm
0,8-1,2mm
200A/35%
160 A/ 35%
0- 18 m/min.
vzduch
3,4 kg

délka8m  délka10 m
SPG15-08  SPG15-10
04-08mm 04-08mm
06-08mm 06-08mm
08-12mm 08-12mm
200A/35% 200A/35%
160A/35% 160A/35%

0-18m/min. 0-18 m/min.

vzduch vzduch
4,4 kg 5,4 kg

Svarovaci horak SPG20 typu Spool Gun pro svafovani metodou MIG/MAG s moznosti
regulace posuvu v rukojeti. Systém PUSH-PULL zajistuje perfektni vlastnosti pfi svafovani
hlinikovych slitin. Dostupné v délkach 6 m, 8 m, 10 m. Vyznacuje se odolnou konstrukci,
vyvazenou ergonomii, jednoduchou manipulaci a snadnym pouZitim.

+ jednoduché pfipojeni k MIG svafovacimu stroji EURO-koncovkou

+ snadné pfipojeni ovladani posuvu z rukojeti u vSech svafovacich stroju
+ standardni nahradni dily jako u hofak Binzel

+ kladky na hlinik (1,0-1,2 mm) a ostatni materialy (0,6-0,8 mm)

Pro hofaky SPG20 nabizime svafovaci dréty - ocel, nerez i hlinik.




ANEC || PRIAKY ELEKTROD, ZEMNICI SVERKY
AN PRISLUSENSTVI

EHKH20
EHKH30

EHECO15
EHECO020

EHSKF20
i EHSKF40

: EHSKF60 ;

AU -

35%-150A 25mm?  3,2mm
35%-200A 25mm? 4,0 mm

AN -

35%-200A 25mm? 4,0 mm
35%-300A 50 mm?  6,3mm

=) N
35%-200A 25mm?  4,0mm
35%-400A 50 mm? 5,0 mm
35%-600A 70mm?  6,3mm

EHPS20
EHPS40

AU -

35%-200A  25mm? 4,0 mm
35%-300A 50 mm? 5,0 mm

AU -

35%-200A  25mm?  32mm
35%-300A  70mm?  50mm

ECCRI15 y
ECCR20 £

ECCR30 ;
i ECCR40 ;‘é .
. &

ECGM20 ‘*
ECGM40
ECGM60 !

-

T
NN

35%-150 A 25 mm? OCEL

A

35%-200A 25mm?  MOSAZ
35%-400A 70mm?  MOSAZ
35%-600A 95mm?  MOSAZ :

AN Y

: 35%-250A 35mm2  MOSAZ !
35%200A 25mm?  OCEL 1 35%-350A 50mm? MOSAZ !
35%-300A 50mm?  OCEL 35%-500A 70mm2  MOSAZ &
35%400A 70mm?  OCEL ! 35%-600A 95mm2 MOSAZ *

! ECSTD60B : | ECR1000-2 i | ECMS50R o

: P i 1 ECM6OR - ROTACNI

i T

g ¥ Y o

: i 4 a5 - @Aéni

j ECMYG0 | | FCR00 S

: -

! N v 7N v 7™\
A e e A e e A @ e
' 35%-600A 95mm?  MOSAZ & . 35%-1000A 120mm? MOSAZ & . 35%-300A 35mm?* MOSAZ
H 35%-600A 95mm? MOSAZ | 35%-500A 70mm? MOSAZ | 35%-600A 95 mm?
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=) OCHRANNE BRYLE
M PRISLUSENSTVI AN Y-

! SG-600-LB i | 55-1000L - koufové : | WG-50LF D | WG-2414LF
+ $G-600-LW + + 8§S-1000D - tmavé O v :
: : | SS-1936C - &iré o P :
. 1 1 S§8-1936D - tmavé D e :
} Bryle ochranné | Bryle ochranné L | Bryle svarecské L} Bryle svarecské

! MI-IM-M : | BRH-MS4W - ocel : | MI-SL-E b MIETC 1013 E
+ MI-IM-T i+ + BRH-SS3W -nerez = \ + (néhradni kaminky 8 /0 ‘ :
: ’ i L MISL-X5) AN ./ o :
b e P D 4 P ' :
[ f"" " TR [ ’ [ '
; - L Wy A e ¥ s
: MI-PLIER : ! 2259 P < MI-SL3F } .
: (Kests-PM08 1 1 \ . CHRG-L ! . &/ (nahradni kaminky &} '
: Kests-PMO7) & 1 % CHSH-ET : . MI-SL-3X) & s
Obj. Gislo Prif Baent ECEB%E?NI . Obj.&islo  Plyn Popis

283 16 mm 100m | & : MS-25590  CO,  MICRO, 2 manometry |

285 2mmtA0m I MS-25450  CO,  spritokomérem |

379 35 100 Vo :

m n MS-255901 Ar  MICRO, 2 manometry |

840 50 mm? 100 m v ; . '

719 70 mm? 50m MS-25450-1  Ar s prtokomérem

1157 95 mm? 50 m P :

* Po dohodé Ize dodat i mensi mnozstvi. P :

i 1 BRUSNE KOTOUCE ;

Obj. ¢islo Primér  Baleni/civka : : REZNE KOTOUCE :

SGH06-0001 06mm  5kg/D200 | i : |Obj.¢éislo Rozmér (mm) :

SGH08-0002 08mm  5kg/D200 : : | 41AA1151022 115x1,0x 22,2 = :

SGH08-0004 08mm  15kg /K300 ' E 41AA1151622 115x 1,6 x 22,2 Obj. ¢islo Rozmér (mm) '

SGH10-0004 10mm  5kg/D200  : : | 41AA1251022 125X 1,0 X222 27A1156022 115x6,0x 22,2 :

SGH10-0001 10mm  15kg/K300 | i i 41AA1251622 125X 16x222 27A1256022 125x60x222 !

SGH10-0003 10mm  250kg/SUD i | 41AA1501022 150 x 1,0 X 22,2 27A1506022 150 X 6,0 x 22,2 5

SGH12-0002 12mm  15kg/K300 = i i |41AA1501622  150x16x222 27A1806022 180x6,0%x222

SGH12-0003 12mm 250kg/SUD i | 41AA2301922  230x19x222 27A2306022 230x6,0x 22,2 :

PLASTOVA POUZDRA NA ELEKTRODY MI-MC-F

+ Tésnici O krouzek na viku
+ Provedeni ve dvou délkach 350 a 450 mm
+ Odnimatelné popruhy pro snadnéjsi

Tfipatrovy univerzalni vozik
pro svéreci stroje.

manipulaci Sitka 310 mm
vy$ka 690 mm
JUCTTEIN . hloubka 600 (870) mm
e Plocha pro plynovou lahev
: g s pojistnymi fetézy proti
\ "\-...___..-ﬁ!;' pevrZeni.
_.*" Popruhy Malé pouzdro  Velké pouzdro

------ : Obj. 6. 1205451  Obj. 6. 1205441  Obj. é. 1205455 Vozik Trol-2

Y\ €
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|I AP-7130

Popis:

Celokozené provedeni
Silna hovézi usen
Dvaojité Svy

Kevlarova nit
Izolované cvocky
Vnitini kapsa
Nastavitelné manzety
Viyhrnovaci limec

Celokozené provedeni
Silna hovézi usen
Dvajité Svy

Kevlarova nit

.

. Popis:
* |zolované cvocky

.

.

+ Hovézi kiize
+ Kevlarova nit

+ Kapsa na laclu
.

Popis:

Hovézi kiize
Kevlarova nit

Kapsa na laclu
Nastavitelné popruhy
Rychloupinaci prezky

Vnitfni kapsa
Nastavitelné manzety
Viyhrnovaci limec

Nastavitelné popruhy
Rychloupinaci prezky

Hovézi usen

QOdolné proti teplu a odéru
Zesilena dlan a palec
Kevlarova nit

BavInéna podSivka

Délka 35 cm

AP-9300

Popis:

Hovézi usen

Odolné proti teplu a odéru
Zesilena dlan a palec
Kevlarova nit

Popis: :
Bavinéna podsivka :

+ Celokozené provedeni
+ Hovézi kiize

Délka 150 mm

+ Suchy zip

+ Elastické prvky

+ Kevlarova nit

Popis:

+ Celokozené provedeni
+ Hovézi kiize

+ Sitovana podSivka

o Skryté Svy

+ Kevlarova nit

Délka 35 cm

Tabulka velikosti pro bllizy

Popis:
+ Jemna kozi usen .
Odolné proti odéru :
Perfektni kontrola hofaku

S ‘ex : Kevlarova nit :
Tabulka velikosti pro zastéry : Délka manzety 13 cm

AEC
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Ochranné svarovaci masky jsou urCeny pro ochranu zraku a obliceje pred Skodlivymi ucinky zareni, vznikajiciho pfi

A-HOOD2-GOLD
SA-H00D2-GO svafovani elektrickym obloukem. Zdafila ergonomie zaru€uje ochranu pfed odletujicimi jiskrami, které vznikaji pfi svafovani.

MASKA ST100 MASKY S300, S600 a S700
v+ vyklapéci celni panel + pouzity osvédCeny elektronicky filtr se vyznaCuje vysokou citlivosti, rychlosti zatma-
P pevny filtr s tmavosti dle veni a spolehlivosti
v druhu svafecskych praci + samozatemnovaci elektronicka kazeta umozfuje nastaveni tmavosti, citlivosti, zpoz-
H déni
* kukla S600 umoznuje pfepnuti do GRIND médu - Ize pouZit jako ochranny tit pfi
brouseni
SA-HOOD1-NVY : ST100 ' '
Nominalni pritok vzduchu 160 I/min.
Maximalni pratok vzduchu 210 l/min.
— p - $300, S600 S700 S$700 FLAME
Operacni teplota -5 az +55°C
Hmotnost 1,2kg
Zivotnost baterie cca 550 nabiti MASKY $720, S800 a S820
\ nové typy kukel napajené solarnim ¢lankem a alkalickymi nebo lithiovymi bate-
@® Rozstikovy fitr : riemi
® Prediitr i+ vyzkousena spolehliva technologie
. Easticovy filt : * propracovana ergonomie a konstrukce navrZena pro maximaini ochranu svarece
ashieovy it i+ ochranna folie instalovana zevnitf masky snizuje riziko poskozeni kazety
® Vazduchovy filtr :« ovladaci prvky umisténé na kazeté uvnitf masky jsou chranéné proti poskozeni
. Pachovy filtr :
@® Nabijeci baterie : S720 S800 $820
. Motor H
@ Opasek :
® vypinac :
@ Hadice :
® Samoztmivaci kukla :
o s
= :
TECHNICKA DATA S300 S600 $700 (S700 FLAME) S720 S800 $820
Objednaci ¢islo TCMO01-0007 TCMO01-0006 TCMO01-0001 (TCM01-0003) TCMO01-0009 TCMO01-0010 TCMO01-0011
Rozmér samoztmivaci kazety 110x90x9 mm 110x90x9 mm 110x90x9 mm 110x90x9 mm 133x114x9 mm 133x114x9 mm
Plocha vyhledu 98x44 mm 98x44 mm 97x47 mm 98x44 mm 97x62 mm 97x85 mm
Neztmavena DIN 4 DIN 3,5 DIN 3,5 DIN 3,5 DIN 3,5 DIN 3,5
Po ztmaveni variabilni clona 9-13 variabilni clona 9-13 variabilni clona 9-13 variabilni clona 9-13 variabilni clona 9-13  variabilni clona 6-9 / 9-13
Doba spusténi 1/10000 s 1/25000 s 1/16000 s 1/25000 s 1/25000 s
Pfechod z tmava do svétla rychle 0,25 - 0,45 sec. nebo pomalu 0,65 - 0,80 sec. nastavitelny 0,1 - 1 sec.
Zdroj energie solarni ¢lanek solami ¢lanek solami ¢lanek So e Sl e SSLlE i
a 2xAAA alk. baterie  a 2xCR2450 lith. baterie  2xCR2450 lith. baterie
Operacni teplota -5,+565°C -10, +55 °C -5,+55°C -5,+55°C -5,+55°C -5,+55°C
Skladovaci teplota -20, +70 °C -20, +70 °C -20, +70 °C -20, +70 °C -20, +70 °C -20, +70 °C
Hmotnost 4359 4359 440 g 440 g 490 g 490 g

AEC
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Ochranné svarecské zavésy jsou urCeny pro pracovisté, kde
musi byt chranéni kolemjdouci proti nebezpecnému zéafeni, které
vznika pfi svafovani. Jsou vyrobeny ze samozhaseciho materialu
(podle DIN53438) a proto déle odolavaji rozstfiku pfi svafovani.

S vyjimkou Green-9 jsou vSechny typy transparentni, coz umoziu-

je dobry prehled o pracovnim prostoru. Rozmér ~ ORANGECE GREEN6  GREENO  CLEAR
Ochranné ¢iré zavésy CLEAR nabizi stejné mechanické a proti- | 160x140 cm 16.15.16 16.16.16 16.19.16 16.10.16
pozami viastnosti jako svafovaci. Jsou v8ak vyrabény Ciré a nepo-  4g0x440'em 16.15.18 16.16.18 16.19.18 16.10.18
skytuji zadnou ochranu pfed nebezpecnym zafenim a proto nejsou 200x140 cm 16.15.20 16.16.20 16.19.20 16.10.20

vhodné k pouzti pro svafovaci pracoviste. 220x140cm 164522 161622 161922 161022

* na okrajich jsou opatfeny dvojitym lemem 240x140 cm 16.15.24 16.16.24 16.19.24 16.10.24
* na horni strané maji vyztuzena oka pro zavéseni 260x140 cm 16.15.26 16.16.26 16.19.26 16.10.26
* na bocich maji plastové cvocky pro spojovani navzajem 280x140 cm 16.15.28 16.16.28 16.19.28 16.10.28
* zavésné hacky jsou soucasti dodavky 300x140cm  16.15.30 16.16.30 16.19.30 16.10.30

Kvalitni a odolné svarovaci zastény Gazelle, Omnium a Robusto se pouzivaji jako mobilni pfe-
kazky k oddélovani jednotlivych pracovist v dilnach, primyslovych provozech, svéafecich Sko-
lach apod. Zastény se vyznacuji vysokou variabilitou. Systém umoziuje spojovani jednotlivych
Casti, ze kterych je mozné vytvofit napf. jednu dlouhou zasténu nebo oddélené koje. Zastény se
vyrabi z masivnich ocelovych trubek s odolnou povrchovou Gpravou.

L

GAZELLE 170 x 140 cm 170 x 200 cm
ORANGE CE 36.39.15 36.39.25
GREEN 6 36.39.16 36.39.26
GREEN 9 36.39.19 36.39.29

L
e

OMNIUM Typ vypiné Omnium Omnium Triptych Omnium Triptych XL Omnium prodlouzeni
ROZMER (VxS) cm 200 x 215 200 x 80+215+80 200 x 110+215+110 200 x 205
ORANGE CE zavés 36.34.15 36.36.15 36.36.65 36.34.65
GREEN 6 z4vés 36.34.16 36.36.16 36.36.66 36.34.66
GREEN 9 z4vés 36.34.19 36.36.19 36.36.69 36.34.69
ORANGE CE lamely 36.34.25 36.36.25 - 36.34.75
GREEN 6 lamely 36.34.26 36.36.26 - 36.34.76
GREEN 9 lamely 36.34.29 36.36.29 - 36.34.79

= . e = =
ROBUSTO Typ vypiné Robusto bez kolecek Robusto Robusto Triptych Robusto Triptych XL
ROZMER (Vx$) cm 200 x 215 210x 215 210 x 70+215+70 210 x 110+215+110
ORANGE CE Zavés 36.33.15 36.32.15 36.31.15 36.31.65
GREEN 6 z4avés 36.33.16 36.32.16 36.31.16 36.31.66
GREEN 9 zavés 36.33.19 36.32.19 36.31.19 36.31.69
ORANGE CE lamely 36.33.25 36.32.25 36.31.25 36.31.75
GREEN 6 lamely 36.33.26 36.32.26 36.31.26 36.31.76
GREEN 9 lamely 36.33.29 36.32.29 36.31.29 36.31.79

Standardné jsou zastény dodavany s vypini zavés nebo lamely ORANGE CE, GREEN 6, GREEN 9. Na prani Ize zastény OMNIUM a ROBUSTO objednat s vyplnémi
z nehoflavych pléten.

AEC
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IZOLACNI OCHRANNE PROSTREDKY A 2
welding store

Ochranné svarecské lamely se pouZivaji za stejnym Ucelem, jako zavésy, ale jsou  Izolaéni prostfedky se pouzivaji v situacich, kdy pfedméty musi kontrolované vychlad-
urCeny do prostedi s velkym mechanickym zatizenim. Lépe odolavaji rozstiiku pfi nout, nebo k ochrané zdravi ¢i majetku pfied Urazy Ci poskozenim zplsobenych hor-
svarovani a jiskram pfi brouseni. Casté je pouZiti jako vypIné do priichozich staveb- kem vznikajicim napf. pfi svafovani, fezani, brouSeni apod.

nich otvort (dvefe, vrata).

Lamely jsou dostupné v barvach ORANGE, GREEN-6, GREEN-9 a CLEAR,
v Sifce 300 mm a tlouStkach 2 mm a 3 mm. Dodavaji se jako metraz v rolich po
50 m (zavésny systém je dodavan zvlast) nebo zhotovené na miru (véetné zavésného
systému). Radi Vam na vyzadani pfipravime kalkulaci dle zadanych parametrd.

Rozmér IZOLACNi RUKAV  1ZOLACNi DEKA  IZOLACNi POLSTAR
1000x500 / @ 28 mm 57.50.10.11 -

1500x500 / & 44 mm 57.50.10.12 -

2000x500 / & 61 mm 57.50.10.13 - -
1000x2000x30 mm - 57.50.23.10 -
2000x2000x30 mm - 57.50.23.20 -
1000x2000x60 mm - 57.50.26.10 -
2000x2000x60 mm - 57.50.26.20 -
500x500x80 mm - - 57.51.10.05
1000x1000x80 mm - - 57.51.10.10

Tkaniny Kronos, Pallas, Hercules Sirius, Olympus se pouzivaji jako zaclony nebo pfikryvky k ochrané proti rozstfiku a jiskram
pfi svafovani, broueni a fezani. V8echny tyto materiély jsou vyrobeny z vlaken na bazi kiemiku bez jakyhkoliv azbestovych nebo
keramickych viaken a jsou navic opatfeny nehoflavym natérem, ktery soucasné zlepSuje mechanické vlastnosti.

Typlcke oblasti pouziti nehoflavych tkanin:
+ autoopravarenstvi (zakryvani karoserii a skel pfi svafovani, fezani a brouseni)

+ Udrzba a servis (ochrana povrcht pfi svafovani, fezani a brouseni)

. strojirenstvi stavebnictvi, elektrarensky a chemicky pramysl (ochrana povrch, oddéleni pracovisté od okolnich provozi pfi
svarovani, fezani, brouseni)

TEXTILIE KRONOS PALLAS HERCULES SIRIUS OLYMPUS

Teplota maximalni 600°C 750°C 900°C 1000°C 1300°C

Teplota trvala 550°C 700°C 750°C 700°C 1000°C

Hmotnost 690 g/m? 690 g/m? 1220 g/m? 1035 g/m? 1150 g/m?

100 x 100 cm 56.50.61 56.50.41 56.50.71 56.53.21 90 x 100 cm

200 x 100 cm 56.50.62 56.50.42 56.50.72 56.53.22 90 x 200 cm

200 x 200 cm 56.50.65 56.50.45 56.50.75 56.53.25 180 x 200 cm

300 x 200 cm 56.50.66 56.50.46 56.50.76 56.53.26 180 x 300 cm

300 x 300 cm 56.50.67 56.50.47 56.50.77 56.53.27 270 x 300 cm

Donoruceny zotsob Horizontalni i vertikalni Horizontalni i vertikélni Horizontalni i vertikalni Horizontalni i vertikaini aplikace. Horizontalni i vertikéini aplikace.
oSiiti yzp aplikace. Brougeni aplikace. BrouSeni, lehké aplikace. BrouSeni, lehké Svareni s velkym zatizenim, Svareni s vysokym zatizenim,

P P ' ' svarecske prace. svarecske prace. vysoce odolna proti plameni.  velmi vysoka tepelna odolnost.

Pro rlizna pracoviété a rozlicné
druhy pracovnich operaci do-
davame ochranné prostfedky
dle specialnich pozadavk(i na
zakladé zadanych parametrd.
Mezi takové projekty patfi napf.
stény a pfepazky, boxy, stany a
pfistfesky, prikryvky a dalsi.

Na vyzadéani Vam pfipravime kal-
kulaci dle zadanych parametrd.
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ROTAGNI POLOHOVADLA

Automatizované polohovaci systémy pro obvodové svary je kombinaci regulatoru a otoéného valce s Sirokym vybérem komponentu konstruovanym za ticelem
maximalni flexibility automatického svafovaciho procesu. Specialni schopnosti tohoto systému napomahaji dosaZeni vysoké kvality obvodovych svard.

3

/

Pedal - standardni vybava

VLASTNOSTI A VYBAVENI POLOHOVADEL PWR a PT
nosnost polohovadel 100 a 200 kg

plynula regulace otacek

reverzni prepina¢ otacek

dalkovy nozni spina¢ - ON/OFF pedal

veSkeré soucastky odolné opotiebeni a zkratovani

odolna elektronika proti HF

robustni uhlik pro pfenos svafovaciho proudu do svaf. stolu

Polohovadla PT jsou navic vybavena
v nabidce jsou typy s rliznymi rozsahy otacek
centralni otvor pro foukani formatovaciho plynu
propojeni se svarovacim strojem pro spolecny START
moznost DOV PEDALU pro plynulou regulaci otacek
nastaveni ¢asu a rychlosti otaceni
PROXIMITY senzor pro kontrolu jedné otacky pro piné automa-
tizovany svafovaci proces
+ funkce OVERLAP (tzv. prietaZeni) pro ukonceni svaru
+ funkce DELAY pro zpozdény start
Pedal - standardni vybava + DIGITALni ukazatel nastavenych hodnot

TECHNICKA DATA PWR66 PT101A/B*/C/D*-V  PT201A/B*/C/D*-V  PT101A/B*/C/D*-2 PT201A/B*/C/D*-2 PT102A/B*/C PT202A/B*IC
Vstupni napéti 50/60 Hz 1x 230 V 1x 230 V 1x 230 V 1x 230 V 1x 230 V 1x 230 V 1x 230 V
Nosnost (horiz./vert.) kg 100/50 100/60 200/130 100/60 200/130 100/60 200/130
Pramér prac. desky mm 200 320 320 320 320 320 320
Rychlost otacek rpm 0,6-6 A0,15-4/B0,3-8/C0,4-12/D0,55-16 A0,15-4/B0,3-8/C0,4-12/D0,55-16 A0,15-5/C 0,4-15

Naklon ° 0-110 0-120 0-120 s pfevodem 0-120 0-120 s pfevodem 0-120 0-120 s prevodem
Casovaé otaceni/proximity - - 0-60 0-60 proximity senzor proximity senzor
Rozméry (DxSxV) mm 470x400x350 420x440x340 420x440x340 420x440x340 420x440x340 420x440x340 420x440x340
Proudova zatizitelnost A 200-100% / 300-40% 200-100% / 300-40% 200-100% / 300-40%
Reverzni prepinac¢ - ano ano ano ano ano ano ano
Centralni otvor mm - 38,5 38,5 38,5 38,5 38,5 38,5
Hmotnost kg 17 40,3 42,6 40,3 42,6 40,3 426

A-SET + PT101/201

B-SET + PT101 /201

C-SET + PT101/201

POL02-0006
Poz. Obj. ¢islo Nazev A-SET B-SET  C-SET
1 POL02-0008  Konzola ramene Ano Ano Ano
2 KOO0100277  Patka prevodovky Ano Ano Ne
3 KOO0100283  Rameno posuvu Ano Ano Ne
4 KOO0100283-C Rameno posuvu C SET Ne Ne Ano
5 KOO0100305  Trubka posuvu Ano Ano Ano
6 POL02-0009  Kfiz ramene Ano Ano Ano
7 POL02-0006  Posuv P2D MAN Ano Ano Ano
8 POL02-0010  Pritlacny valec pneumaticky Ne Ano Ano
9 POL02-0011-B Konik Ne Ano Ano
9.1 POL02-0011-C Konik pro C-SET Ne Ne Ano
10 POL02-0012  Nosny profil 650 z hliniku Ne Ano Ne
11 KOO100276  Nosny profil 1200 z hliniku Ne Ne Ano
12 POL02-0012C Pricka 550 Al C SET Ne Ne Ano
TECHNICKA DATA A-SET B-SET C-SET
Hmotnost kg 10 13 18
Ovladani valce - dvoupolohovy pfepinaé
Pohon valce - stlaeny vzduch
Rozméry (DxSxV) mm  210x450x800 700x450x800 1300x550x800
Délka dilce mm 500 410 660
Max. prameér dilce mm 650 380 440
Nastavitelny pritlak valce ne ano ano
Moznost prodlouzeni dilce ano ano ano
Moznost zvétSeni @ dilce ano ne ano
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2-0SA ROTAGNI POLOHOVADLA

Primyslové velkokapacitni rotaéni polohovadla s nosnosti az 11 tun. Rada polohovadel SP se vyznaduje robustni konstrukci a spolehlivosti.

VLASTNOSTI A VYBAVENi PRUMYSLOVYCH POLOHOVADEL
vysokeé zatizeni

plynule nastavitelné otacky

naklapéni elektromotorem (SP 500 moznost ru¢né)

Pedal - standardni
vybava

reverzni pfepina¢
nozni ovladani

vSechny verze polohovadel maji navic i ruéni dalkové oviadani
odolna elektronika proti HF
robustni médéné kartace pro pfenos svarovaciho proudu do

Rucni oviadéani

otoéného stolu
TECHNICKA DATA SP300 SP500M/EI SP750EI SP1000EI SP1500EI SP2000EI SP3200El SP4500EI SP6000H
Vstupni napéti 50/60 HZ \Y 1x230 1x230/3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400
Nosnost (horiz./vert.) kg 300 500 750 1000 1500 2000 3200 4500 6000
Pramér prac. desky mm 500 650 650 900 900 900 1400 1400 1700
Rychlost otacek rpm 0,9-9,0 0,-3,0 0,2-2,0 0,18-1,9 0,15-1,5 0,15-1,5 0,05-0,53 0,05-0,53 0,04-0,56
Naklapéni - MAN MAN/ELE ELE ELE ELE ELE ELE ELE HYD
Néklon ° 110 110 110 110 110 110 110 110 110
Rychlost naklonu sec - -/50 55 60 75 75 90 90 105
Reverzni prepina¢ - ano ano ano ano ano ano ano ano ano
Rozméry (Dx5xV) cm 105x88x108 80x65x84 95x70x89 135x90x93 140x110x93 140x110x93  212x138x101  212x138x101  245x150x117
Hmotnost kg 120 230 270 650 670 670 1900 1900 2900
Pedal - standardni vybava Rucni oviadéani
N N

‘;ﬁ'

TECHNICKA DATA

PTA 8000 PTA 12000 PTA 18000 PTA 25000 PTA 30000 PTA 50000 PTA 80000 PTA 100000

Vstupni napéti 50/60 HZ v 3x230/400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400
Maximalni zatizeni kg 8000 12000 18000 25000 30000 50000 80000 10000
Hmotnost kg 3200 6000 9000 12100 15600 17000 19400 22000
Maximalni naklopeni ° 0-130 0-120 0-120 0-120 0-120 0-120 0-120 0-120

Max naklapéci moment - 2480 3600 8000 13500 37500 52500 94000 108000
Rychlost otaceni ot./min. 0,02-0,45 0,02-0,45 0,02-0,45 0,02-0,4 0,02-0,4 0,02-0,4 0,015-0,3 0,01-0,2
Max. kroutici moment - 800 1200 2200 2500 3000 5000 10000 13000
Prikon kw 33 37 22 74 14 19 234 28
Uzemnéni A 600 1000 1000 1500 1500 1500 1500 1500
Priimér pracovni desky mm 1800 2000 2200 2400 2450 2700 3000 3000
Rozméry (DxSxV) mm  1800x2400x1183 1980x2900x2350 2400x3100x2600 2300x3845x2950 2724x3992x2905 2500x4000x2300 2850x5000x2500 2950x5800x2900
strana 24 Ae(
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AES 3-0SA ROTAGNI POLOHOVADLA

welding store

Hydraulicky zdvih umoziiuje zménu vysky pracovni desky polohovadla. 3-0sa polohovadla jsou vybavena stejné jako standardni polohovadia fady SP a PTA
a vyrabi se s nosnosti do 25 000 kg.

VLASTNOSTI A VYBAVENI \ \

vysoke zatizeni

plynule nastavitelné otacky

naklapéni elektromotorem

reverzni piepina¢ Rucni oviadéni

nozni ovladéani

ruéni dalkové ovladani

odolna elektronika proti HF

robustni médéné kartace pro pfenos svafovaciho

proudu do otoéného stolu

+ robustni hydraulicky systém zvedani polohovadla
-3 osy

Pedal - standardni
vybava

TECHNICKA DATA FRT 800 PTA 1200-E PTA 2500-E PTA 4000-E PTA 8000-E PTA 12000-E PTA 25000-E
Napéjeci napéti \Y 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400
Maximalni zatizeni kg 800 1200 2500 4000 8000 12000 25000
Hmotnost kg 520 750 1150 2295 4800 6800 14000
Maximalni naklopeni ° 0-135 0-130 0-130 0-130 0-130 0-130 0-100
Max naklapéci moment daNm 300 800 1400 2480 3600 13500
Rychlost otaceni ot./min 0,07-1,6 2 Ulmin 23 0,83 0,02-0,45 0,02-0,45 0,02-0,4
Max kroutici moment daNm 120 250 400 800 1200 2500
3";""3::‘0‘:,2:’;2;2‘2' desky oy 680 1015 1035 1060 1425 1510 1950
y':";o‘(’i‘frg:; 1";‘(’)22""3"" mm 1370 1415 1665 1780 2095 2410 2950
Ptikon kw 1,1 2 2,75 3 88 1 14
Uzemnéni A 300 600 600 600 1000 1400
Priimér pracovni desky mm 650 1000 1200 1500 1800 2000 2400
Rozméry (DxSxV) mm 1930x820x1370  820x1720x1400  1208x2440x1490  1400x2400x1640 1930x2970x2204 axis 2050x3500x2600 axis 2178x4500x3222 axis

Sortiment 3-osych polohovadel obsahuje vice typd, nez je uvedeno na této strance. V pfipadeé, Ze jste nenalezli polohovadlo odpovidajici Vasim poZadavkim, kontaktujte nas pro dal$i informace.
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welding store

ODVALOVACI POLOHOVADLA A

Odvalovaci polohovaci systémy TR-0100, SR1200 az PR-1000 M+F, TR-3504 az PR-1000 M+F jsou urCeny pro vysokeé zatizeni v primyslovych provozech.

VLASTNOSTI A VYBAVENi

* jednoducha montaz

+ jednoduché nastaveni rozteCi

+ soucasti odvalovacich polohovadel je oviadaci pedal
* reverzni pfepina¢

+ plynula regulace otagek potenciometrem

+ odolna elektronika proti HF TR-3504

nH
l-l?
a.y
SR

1200 M+F SR 5000 M+F

SR 3000 M+F

Vstupni napéti (50/60 Hz V)
Rozsah priméru (mm)

Pramér kladek (mm)

200

3x400

300-3000

250

3x400

50-3000

200 200 200

Typ kladek ocel potaZeno vulkoflex ocel potazeno vulkoflex ocel potaZeno vulkoflex ocel potazeno vulkoflex ocel potaZeno vulkoflex

Sifka (mm) 470 1000 550 550 400/300

Hmotnost (kg) 56 195/142 126/78 150/80 12173

kladky fady TR — KA

fada PR se samonastavenim a pojezdem

Vstupni napéti (50/60 HzV)  3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400
Nosnost (kg) 3200 6400 7500 10000 11000 15000 22000 80000 100000

Rychlost ota¢eni (nm/min)  0,15/1,5  0,12/1,2  0,07/14  0,07/14 0,12/1,2 0,05/1 0,12/1,2 0,06/1,2 0,04/0,71

Sitka kladek (mm) 80 160 150 180 160 200 200 400 585

Délka (mm) 2770

Vyska (mm) 500

Sortiment polohovadel obsahuje vice typl, nez je uvedeno na této strénce. V pfipadé, Ze jste nenalezli polohovadlo odpovidajici Vasim pozadavkim, kontaktujte nés pro dalsi informace.
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Hmotnost

/\

Objednaci ¢islo

®

welding store

Minimanipulator - 10165

o= 889 mm

HK-12 pfenosny autogenni fezaci strojek

Robustni a spolehlivy fezaci strojek vybaveny vodici
kolejnici, autogennim hofakem a nastavitelnym drza-
kem hofédku. UmoZriuje pfimé i kruhové fezani.
Zakladni provedeni obsahuje vodici kolejnici 2x 1,8 m
(dalsi kolejnicové moduly Ize doobjednat na poZado-
vanou délku), dale hofak a sadu nahradnich fezacich
hubic typu Coolex.

CG2-11D autogenni fezaci strojek na trubky s reté-
zovym vedenim

Snadny zplsob déleni rdznych primérl trubek
autogennim plamenem. Jednoducha a spolehliva
konstrukce zaru€uje bezproblémovou a efektivni praci
s CG2-11D. Drzak hofaku umozfiuje fezani Ukos( i rov-
nych fezl. Retéz Ize snadno zkratit i prodlouZit.

Rezaci strojek HK-600D je uréeny k vyfezavani kru-
hovych otvord do plasté vysokotlakych nadob, potrubi,
riznych primérd trubek a vyménikd atd. PouZiti stroj-
ku je snadné a rychlé. VySku fezaciho hofaku je velmi
snadné nastavit. Strojek je vybaven self-lock systém
pro fixaci hofaku nahoru/dold. Vedeni hofaku je navr-
Zeno na principu trojuhelniku pro zajiSténi sledovani
kfivky. Rozdélova¢ plynu je otoény a tim je zamezeno
krouceni hadic. Strojek je specialné navrzen a ma sni-
Zenou hmotnost pro snadnou manipulaci. Rezny pr-
mér Ize pfizpUsobit na trubky 80 — 1000 mm.

HWIHK12-1

350x140x175 mm

__MANIPULATORY
AUTOGENNI REZACI STROIKY

HWICG211D-1

265x420x450 mm

Odolna konstrukce vyrobena ze slitiny hliniku

Lehky a kompaktni pfenosny fezaci stroj

Spolehlivy regulator otaéek

Pokrokovy a vykonny elektromotor s ventilatorem pro
lep$i chlazeni

Moznost objednani kruhoveé vodici kolejnice

MoZnost fezani rovnych i Sikmych fezt 0° a 45°

Odolna skFin vyrobena ze slitiny hliniku

Pohon je zajistén elektromotorem a pfevodovkou pro
stabilni fezani

Pro uchyceni voziku k trubce a jejimu pohonu slouzi
silny fetéz.

Retéz je mozné jednoduSe prodlouzit a zkréatit
Uchyceni hofaku je na 90° a 45°

Mira prdméru kruhového fezani !j—_,
na prdmer trubky - 1:2 I |
Max. vyska fez. oblouku - 96 mm .

Tloustka fezu - 60-50 mm .
Primér fezu - 80-600 mm

bocni pohled
na strojek HK-600D

HK600D

1060x560x820 mm

A



CNC REZACI AUTOMATY A

®

welding store

CNC POWER je mobilni fezaci CNC automat s moznosti fezani plazmovym obloukem a autogennim plamenem. Pro plazmové fezani je vybaven automatickym
zdvihem plazmového hofaku - THC. Standardni CNC POWER je navrzen k fezani vSech rovinnych dtvard a riiznych obrazc(i do materiald o rozmérech max.
1000x2000 mm. Podle poZadavku je mozné pojezdovou drahu prodlouzit na délky 3 a vice metr.
CNC POWER je zafizeni, které nevyzaduje stabilni pracovisté, je relativné mobilni, nenarocné na
(drzbu a obsluhu. Diky cenové dostupnosti je CNC POWER uréen predevsim pro malé a stfedni
vyrobni firmy, kde je nutna flexibilita, nizka pofizovaci cena a spolehlivost.

VYBAVENI

Zakladni provedeni CNC POWER obsahuje
+ software FAST CAM obsahujici nesting
+ automaticky zdvih hofaku THC (jen verze s THC)
+ podélné vedeni pojezdu 2000 mm, 2500 mm (popfipadé
delsi) a pficné vedeni 1200 mm
drzék horaku pro plazmové i autogenni fezani ]I
kompletni kabelaz pro pfipojeni pfisluSenstvi a zdroje
hofak a hubice pro autogenni fezani
autogenni fezani se zaménitelnymi spotfebnimi dily Coolex

CNC Power

DalSi vlastnosti a vybaveni

32 MB pamét pro palici programy
vestavéna knihovna bézné pouzivanych obrazct
funkce navratu do referenéniho bodu
kompenzace mezery fezu
jednoducha udrzba

mobilni konstrukce

CNC Zync

jednoduché zauceni Obs|uhy TECHNICKA DATA = CNC POWER CNC ZYNC
jednoduché nastaveni parametrd pro fezani Napajeni 230 V 50-60 Hz
plamenem a plazmou Jmenovity vykon 180 W
Rozsah fezu 1200x2000 mm, 1200x2500 mm, dle potfeby zakaznika
Sila fezu Dle pouzitého zdroje od 0,9 do 20 mm a vice
gt_ Display Barevny LCD 5,7"
3 Rychlost fezani plazmou 0-6000 mm/min.
‘f { Rychlost fezani autogenem 0-600 mm/min.
; Ukézka moznosti Pouzity Software Fast CAM Standard Version
y fezu CNC automatem. | Zdroj fezani Plazma a autogen
Hmotnost 71kg 160 kg

PoUZITI

Idealni vybaveni pro malé a stfedni podniky, mobilni CNC POWER
Ize pouZit v rozli€nych odvétvich (strojirenstvi, automobilovém a
leteckém primyslu, lodafstvi, vyrobé lokomotiv, v petrochemickém
primyslu a mnoha dal$ich). CNC POWER umoziiuje fezani kovo-
vych platd z uhlikové oceli, z nerezu, z hliniku, atd. o maximalni sile
dle pouzitého plazmového zdroje popfipadé autogenniho hofaku.

DOPORUCENE REZACI PLAZMOVE ZDROJE

CUTMASTER s automatovym horakem SL100.
Drzak horaku CNC stroje umoziuje pouziti i ru¢-
niho hofaku 1Torch strojd CUTMASTER.

Pro vybér plazmovych fezacich stroji pfejdéte
na stranu 10.

HLAVNi PREDNOSTI REZACIHO STROJE POWER CNC

+ nenaro¢nost na stabilni pracovisté —

+ mobilita a flexibilita 1 ﬂ.‘
+ rychlost a jednoduchost nastaveni i

* pfizniva cena

+ pfesnost do 0,4 mm

+ nenaro¢nost na provoz a Udrzbu

* nizké naklady na provoz

v cené je jiz zahruty ovladaci software FastCAM, zafizeni je tedy
mozné zacit ihned pouzivat
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A . SVAROVACI STROJKY

welding store

HK-6A a HK-6A-D jsou svafovaci traktory s drzakem hofaku Jednoducha a odolné celokovové konstrukce preduréuje pouZziti
strojku v naroénych provozech. Strojek ma nastavitelny drzak horaku v nékolika smérech tak, aby s nim bylo mozné svafovat
koutové ale i rovné svary. V provedeni HK-6AD je vodici kolejnice o délce 2x 1,8 m (dalSi kolejnicové moduly Ize doobjednat
na pozadovanou délku). Pouziti strojku zvySuje efektivitu a kvalitu vyroby a tim i umoZzriuje snizeni nakladd vyroby.

Vlastnosti

Moznost svarfovani koutovych i rovnych svarl

Robustni, odolnd, ale lehka konstrukce.

Viypinatelny magnet, ktery zajisti pfilnavost a spolehlivé vedeni v pfimém sméru
Koncové spinaCe zajisti zastaveni voziku pfi koncovém dojezdu

Moznost pouziti na svafovani obéma sméry leva/prava strana

Plynula regulace rychlosti pojezdu

Hnané v3echny 4 kola

Vodici kolej pro rovné svary

Svafovaci strojek CS-71 je vysoce kvalitni a spolehlivy svafovaci traktor zajistujici posun svarfovaciho hofaku nastavenou
rychlosti. Strojek je uréen pro svafovani koutovych svarl v horizontalni poloze. Strojek je mozné propojit se svafovacim
strojem pro piné automatizovany proces. Traktor je mozné nastavit pro stehovani. Silny magnet zajistuje pevné spojeni se
svafencem a tim dobrou trakci.

Pouziti strojku CS-71 vyraznym zplsobem zvySuje efektivitu a kvalitu vyroby a tim umozriuje snizeni nakladdi na vyrobu.

Vlastnosti

+ Traktor je vybaven funkci stehovani, nebo plynulého svafovani

+ Polohové a koncové spinace zastavi pohon traktoru a svafovani

+ Funkce vyplnéni krateru na zacatku a konci svarovaciho procesu

* Malé rozméry a nizka hmotnost pro snadnou manipulaci

+ Silny vypinatelny magnet zajiStuje pevné a spolehlivé vedeni na materialu

Pohon v$ech 4 kol

Svarovaci strojek CS-51B je vysoce kvalitni a spolehlivy svafovaci traktor zajiStujici posun svarfovaciho hofaku
nastavenou rychlosti. Strojek je uréen pro svafovani koutovych svard v horizontaini poloze. Diky drzaku pro dva
protilehlé horaky je mozné timto strojkem provadét oboustranné svary naraz. Strojek je mozné propojit se svaro-
vacim strojem pro piné automatizovany proces. Silny magnet zajistuje pevné spojeni se svafencem a tim dobrou
trakci. Pouziti strojku CS-51B vyraznym zpisobem zvySuje efektivitu a kvalitu vyroby a tim umozriuje snizeni
naklad(i na vyrobu.

Vlastnosti

+ Traktor je vybaven dvéma protilehlymi drzaky hofakd na
kazdé strané pro jesté vyraznéjSi Usporu asu a nakladd

+ Polohové a koncové spinaCe zastavi pohon traktoru a
svafovani

+ Funkce vyplnéni krateru na za¢atku a na konci svafovaciho procesu

+ Jednoduché vypnuti magnetu pomoci madla

+ Pohon vSech 4 kol

CS-41 je uzplsoben ke svafovani koutovych svard Gzkych profild, kde je Sitka zakladny od 10 mm a vyska stény
od 120 mm. Silny vypinatelny magnet drZi strojek ve svislé poloze a vodici kladky udrzuji potfebny smér strojku a
hofaku. Strojek ma nastavitelny drzak hofaku v nékolika smérech. Samoziejmosti je moznost nastaveni rychlosti
pojezdu, dale ¢asu vypinéni krateru na zaCatku a konci svafovaciho procesu.

Vlastnosti
+ Polohové a koncové spinace zastavi pohon traktoru a svafovani
+ Funkce vypInéni krateru na za¢atku a na konci svafovaciho procesu

Objednaci ¢islo HWIHK6A-1 HWIHK6AD-1 KWDCS71-1 KWDCS51B-1 KWDCS41-1
Rozméry 259x259x264 mm 259x259x264 mm 198x314x281 mm 359x437x585 mm 370x210x288 MM

Uhel hofaku 45° - 90° 45°-90° 45° £10° 45° £10° 45° £10°

Hmotnost 6,9 kg 6,9 kg 5,6 kg 10,5 kg 7,5kg




N suaiovaci STROIKY A
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Unikatni svafovaci strojek s vlastni pojezdovou drahou vybavenou hiebenem. Draha (z&kladni modul 1,5 m sou¢asti dodavky) je
vybaven vypinacimi magnety pro snadné uchyceni na svaienci. Moduly Ize spojovat na pozadovanou délku. Traktor je vybaven
drzakem hofaku, ktery je mozné polohovat ve 3 osach pro dosaZeni optimalni pozice hofaku. Strojek umoZriuje nastaveni rychlosti
a sméru pojezdu. Funkce vypInéni krateru na zaCatku a konci procesu je samozfejmosti. PouZiti strojku CS-201 vyraznym zpQso-
bem zvySuje efektivitu a kvalitu vyroby a tim umozriuje snizeni nakladd na vyrobu.

Vlastnosti

+ Pojezdova draha s hiebenem

+ Upnuti drahy pomoci vypinacich magnet(

+ Svarovani koutovych i plochych svar(

+ Funkce vyplnéni krateru na za¢atku a na konci svafovaciho procesu

Svarovaci strojek je vysoce kvalitni a spolehlivy svafovaci traktor zajiStujici posun svafovaciho hofaku nastavenou rychlosti. Stro-
jek je urcen pro svafovani koutovych svar(. Strojek je mozné propojit se svafovacim strojem pro plné automatizovany proces.
Traktor je vybaven oscilatorem pro kyvavy pohyb hofaku v rozsahu £16°. Strojek je mozné ovladat pfimo na panelu nebo dalkové
pomoci bezdratového ovladace. Silny magnet zajistuje pevné spojeni se svafencem a tim dobrou trakci.

Pouziti strojku vyraznym zplsobem zvySuje efektivitu a kvalitu vyroby a tim umoziiuje snizeni nakladd na vyrobu.

Vlastnosti

Koncové spinace zastavi pohon traktoru a svafovani

Funkce vypInéni krateru na za¢atku a konci svafovaciho procesu
Oscilator pro kyvavy pohyb hofaku v rozsahu £16°

Dalkové ovladani (dosah 10 m)

Silny magnet zajistuje pevné a spolehlivé vedeni na materialu
Pohon vSech 4 kol

Svarovaci strojek s vlastni pojezdovou drahou vybavenou hiebenem. Draha (zékladni modul 1,5 m soucasti dodavky) je vybaven
vypinacimi magnety pro snadné uchyceni na svafenci. Moduly Ize spojovat na pozadovanou délku. Traktor je vybaven oscilatorem pro
kyvavy pohyb hofaku v rozsahu +16°. Dotykovy senzor zastavi traktor a svafovani. Strojek umozfiuje nastaveni rychlosti a sméru po-
jezdu. Funkce vyplnéni krateru na zac¢atku a konci procesu je samoziejmosti. Traktor je vybaven oscilatorem pro kyvavy pohyb hofaku
v rozsahu £16°. Strojek je mozné ovladat pfimo na panelu nebo dalkové pomoci bezdratového ovladace.

Pouziti strojku vyraznym zplsobem zvySuje efektivitu a kvalitu vyroby a tim umozfiuje snizeni nakladd na vyrobu.

Vlastnosti

Pojezdova draha s hfebenem

Upnuti drahy pomoci vypinacich magnetd

Svarovani koutovych i plochych svart

Koncoveé spinace zastavi pohon traktoru a svafovani

Funkce vyplnéni krateru na zacétku a konci svafovaciho procesu
Oscilator pro kyvavy pohyb hofaku v rozsahu +16°

Délkové ovladani (dosah 10 m)

Oscilator R1 a Pendl R1 jsou programovatelné drzaky svafovacich hofakd, které umoziuji kyvavy
(81 Weaver) nebo linearni (R1 Weaver) pohyb hofaku dle pozadavkd. Toto feSeni se vyuziva napf.
pro vypliiové svary. Pouziti strojk(i vyraznym zplsobem zvySuje efektivitu a kvalitu vyroby a tim umoz-
Auje snizeni nakladl na vyrobu.

E

TECHNICKA DATA CS-201 CS-7T1WE CS-100C R1-WEAVER S1-WEAVER
Objednaci ¢islo KWDCS201-1 KWDCS71WE-1 KWDCS100C-1 KWDCSR1W-1 KWDCSS1W-1
Vstupni napéti 230V 50/60 Hz 230V 50/60 Hz 230V 50/60 Hz 230V 50/60 Hz 230V 50/60 Hz
Rozméry 237x391x239 mm 298x316x283 mm 340x209x241 mm 328x213x232 mm 420x241x232 mm
Rychlost pojezdu 0-980 mm/min. 0-880 mm/min. 0-880 mm/min. - -

Uhel horaku 45° - 90° £10° 45° +10° 45°-90° +10° - -
Rozsah pohybu 0-32 mm 0-32 mm 0-70 mm +16° 50 mm
Rychlost pohybu - - - 0-5 ot./min. 26/min

LIR stop - - - 0-10s 0-10s
Hmotnost 6,5kg 6,5 kg 6,8 kg 3,4 kg 3,8 kg

AEC




Ae( VYBAVENI PRO SUAROVANI TRUBEK
ANER ¢ SUERKY, CENTRATORY

Obj. ¢islo Popis Rozsah
EZG3 E-Z Fit Gold stfedici svérka vnéjsi 26-76 mm
EZG5 E-Z Fit Gold stfedici svérka vnéjsi 51-127 mm
EZG7 E-Z Fit Gold stredici svérka vnéjsi 102-177 mm
EZG9 E-Z Fit Gold stredici svérka vnéjsi 127-228 mm
EZG14 E-Z Fit Gold stfedici svérka vnéjsi 254-355 mm
Obj. &islo Popis Rozsah EZG3SS E-Z Fit Gold Krytky a Srouby - Nerez 26-76 mm
EZR? E-Z stfedici svérka vnési 26-63 mm EZG5SS E-Z Fit Gold Krytky a Srouby - Nerez 51-127 mm
EZG7SS E-Z Fit Gold Krytky a Srouby - Nerez 102-177 mm
— S e s S0 EZGISS E-Z Fit Gold Krytky a &rouby - Nerez ~ 127-228 mm
EZR12 E-Z stredici svérka vnéjsi 127-304 mm EZG14SS E-Z Fit Gold Krytky a Srouby - Nerez 254-355 mm

;  Objcislo Popis Rozsah & 1 obj.cislo Popis Rozsah |
i | 4001 Svérka SPIDER 400 Series 54-140 mm i 1 EZsCCi2 E-Z fetézova svérka Single 50-304 mm |+
P 400188 Svérka SPIDER 400 Series - Nerez 54-140 mm i+ Ezscc12ss E-Z fetézova svérka Single - Nerez 50-304 mm :
' 400-2 Svérka SPIDER 400 Series 85-920 mm P EZSCC16 E-Z fetézovéa svérka Single 101-406 mm .
H 400255 Svérka SPIDER 400 Series <N pp— H v EZSCC16SS E-Z fetézova svérka Single - Nerez 101-406 mm '
: . ver@ eries - etez e mn © 1 Ezscc4 E-Z fetézova svérka Single 152600 mm |
;| 4003 Svérka SPIDER 400 Series 120-350 mm i1 EZSccass E-Zfetézova svérka Single -Nerez ~ 152609mm |
: 400-38S Svérka SPIDER 400 Series - Nerez 120-350 mm i1 | EZSCC36 E-Z fetézova svérka Single 254-914 mm :
i 400-4 Svérka SPIDER 400 Series 180-520 mm i i EZSCC36SS E-Z fetézova svérka Single - Nerez 254-914 mm i
D 400488 Svérka SPIDER 400 Series - Nerez 180-520 mm . i | Ezsccs4 E-Z fetézovd sverka Single 2541371 mm
: 5 : v+ EZSCC54ss E-Z fetézova svérka Single - Nerez 254-1371mm
14005 Svérka SPIDER 400 Series 400-940mm b Ezscer2 E-Z fetézova svérka Single 254-1829mm
i 400-588 Svérka SPIDER 400 Series - Nerez 400-940 mm .1 EZSCCT2ss E-Z fetézova svérka Single - Nerez 254-1829mm  +




VYBAVENI PRO SVAROVANI TRUBEK AEC
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OCHRANA KORENE SVARU A =
welding store

FORMOVACI KOMORY 2-48*

Ob)j. cislo Popis Priimér Rozsah
PB02 Dvojité nafukovaci formovaci komory 51 mm 44-57 mm
PB03 Dvojité nafukovaci formovaci komory 76 mm 58-84 mm
PB04 Dvojité nafukovaci formovaci komory 102 mm 80-110 mm
PB05 Dvajité nafukovaci formovaci komory 127 mm 103-135 mm
PB06 Dvojité nafukovaci formovaci komory 152 mm 124-162 mm
PB07 Dvojité nafukovaci formovaci komory 178 mm 150-188 mm
PB08 Dvojité nafukovaci formovaci komory 203 mm 175-213 mm
PB09 Dvojité nafukovaci formovaci komory 229 mm 221-239 mm
PB10 Dvojité nafukovaci formovaci komory 254 mm 230-265 mm

DVOJITE ARGONOVE KOMORY
Obj. ¢islo Popis Rozsah
DS16-19 Double Seal Purge System 16-19 mm
DS19-24 Double Seal Purge System 19-24 mm
DS24-29 Double Seal Purge System 24-29 mm
DS29-34 Double Seal Purge System 29-34 mm
DS34-38 Double Seal Purge System 34-38 mm
DS38-43 Double Seal Purge System 38-43 mm
DS43-48 Double Seal Purge System 43-48 mm
DS47-53 Double Seal Purge System 47-53 mm
DS52-58 Double Seal Purge System 52-58 mm
T — DS64-72 Double Seal Purge System 64-72 mm
H DS78-86 Double Seal Purge System 78-86 mm
" ‘ ‘ SADY
- Obj. cislo Popis Rozsah
m DSK16-165 Sada ucpavek 19-165 mm
- 3 R{ DSK16-220 Sada ucpavek 19-220 mm
T, DSK16-320 Sada ucpavek 19-320 mm

NYLONOVE EXPANZNi UCPAVKY

HANDY PURGE 100
Obj. ¢islo HP100

Ob)j. cislo Popis Pramér
NES12 Nylonové expanzni ucpavky 13 mm
NES18 Nylonové expanzni ucpavky 20 mm
e Jo e -2 NES25 Nylonové expanzni ucpavky 26 mm
\ ’ H i NES31  Nylonové expanzni ucpavky 32 mm
- - U‘ NES38 Nylonové expanzni ucpavky 39 mm

- ‘ NES50 Nylonové expanzni ucpavky 51 mm

HANDY PURGE 100P
Obj. ¢islo HP100P

. i i Obj. cislo Popis Pramér
HLINIKOVE EXPANZNI UCPAVKY AES1.5  Hlinikové expanzni ucpavky 39 mm
AES2 Hlinikové expanzni ucpavky 51 mm
AES2.5  Hlinikové expanzni ucpavky 64 mm
AES3 Hlinikové expanzni ucpavky 77 mm
AES3.5  Hlinikové expanzni ucpavky 89 mm
AES4 Hlinikové expanzni ucpavky 102 mm

AES4.5  Hlinikové expanzni ucpavky 115 mm

AES5 Hlinikové expanzni ucpavky 127 mm SENZOR KYSLIKU

V tabulkach jsou uvedeny pouze vybrané produkty. V nabidce vice typt a rozméri. VyZadejte si kompletni katalog prostfedku pro ochranu kofene svaru.

AEC
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Stojan DUO ram
Nosnost 3000 kg
Oby. ¢islo DPS200

Kladka TRIO valcova
Nosnost 1000 kg
Obyj. ¢islo RBH300
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Stojan QUATRO
Nosnost 1200 kg
Obj. ¢islo QPS400
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SVAROVACI STOLY A

®

welding store

Svarovaci stll FixturePoint a
sada upinek

Modularni  upinaci  systém,
cenové pfiznivy, jednoduché
a rychlé pouZivani. Dvé vySky
pracovni desky.

Univerzalni stil pro svarecské a
montazni prace.

Mobilni, vSetranné nastavitelny a
skladaci. Vyska 660-810 mm. Sklon
pracovni plochy 0°, 30°, 90°. Kole¢-
ka pro snadnou manipulaci. Dva mi-
limetry silna pracovni deska se tfemi
sloty pro uchyceni upinaciho nafadi.
Dva posuvné profily na hrané desky
slouZici jako doraz.

. Rozmér o5 Sitka  Pozice Lo Rozmér Sila upinaci % Pramér
Ob)j. cislo prac. desky Vyska slotu desky Nosnost Hmotnost Obj. cislo prac. desky desky Rozte¢ dér fixanich dér Hmotnost
TS3020 760x510mm 660-810mm 28mm 0°,30°,90° 160 kg 20 kg TBHKM100 900 x 600 mm 4 mm 50 x 50 mm 16 mm 34 kg

Svafovaci stdl Frame
Builder TCH61180 a sada
upinek TCKM100.
Modulami upinaci systém
- cenové pfiznivy, jednodu-
ché a rychlé pouZivani.

Dvé vysky pracovni desky
180-208 mm, 880-908 mm.

BuildPro™ je cenové dostupny, modularni systém, ktery vam pomuze zvysit pro-
duktivitu a kvalitu prace, zkratit as nutny pro pfipravu a umoznit pfesné upnuti
svafovanych dilcd.

Snadno dosazitelna, variabilni pracovni upinaci plocha, komplexni systém special-

_ Rozmér Sila upinaci _ Primér nich upinacich prvki i standardnich svérek jsou kli¢em k vétsi efektivité nastaveni.
Obj.Cislo /o desky defky RozteC dér o« iohqer motnost Patentovana konstrukce BuildPro™ stolii a rozsahly soubor upinaciho néfadi
a dalsiho prislusenstvi poskytuje flexibilitu pro pfizplisobeni kazdému projektu.

TCH61180 1100xB00mm  16mm  50x50mm 16 mm 78kg Budete pracovat bezpeéné a rychle pfi zachovani presnosti.

Svareci stoly jsou urcené pro dilny, svafeci Skoly, instruktorska pracovisté atd. Jsou vyrobeny z oceli. Na pracovni desce je litinovy rost (popf. $amotové cihly pro svafovani
plamenem). Na vnitfni strané stoll jsou pfihradky pro uloZeni elektrod. Ve spodni asti je umistén drzak pro pfichyceni zemniciho kabelu. Na strané stolu smérem k obsluze je
nadoba pro odkladani nedopalkii elektrod s izolovanou desti¢kou pro oklepavani kratert elektrod a drzakem pro odkladani drzaku elektrod.

Stoly je na pfani mozné dovybavit pfislusenstvim
stfedotlakym ventilatorem pro odtah spalin V piipadé, Ze uvedené standardni rozméry

samonosnou hubici pro horni odtah spalin o o ) stolil nevyhovuji pozadavkim, je mozné vyrobit
regulaéni klapkou pro pfepinani mezi odtahem hubici (horni) nebo pfes rost (spodni) stoly na zakézku dle pozadovanych parametri.
hadici FLEXO pro odvod spalin z ventilatoru mimo pracovi$té Pro vice informaci nés kontaktujte '
odsavac¢em spalin se vzduchovym filtrem ’

Svareci stoly bez zastén  se zasténami  se zasténami + Celni sklo  instruktorsky
1000x670x800 mm  STE11-0001  STE12-0001 STE13-0001 STE14-0001
1250x800x800 mm  STE41-0001  STE42-0001 STE43-0001 STE44-0001
1600x1000x800 mm  STE51-0001  STE52-0001 STE53-0001 -
Prislusenstvi

Hadice odsavani FLEXO & 80 mm STE-FLEX80

Koncovka FLEXO R80 STE-KOR80F

Klapka regulacni KL3 80/80/80 STE-KL3

Redukce vydechu @ 80 mm STE-RE80

Ventilator stfedotlak RV 2000/2800 STE-RV2028

Hubice samonosna SH6 80/1100 mm STE-SH6

— IAEC
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VYHODY

AEC INVERTORONY INDUKENT ouREV (1]

welding store

Mobilita — hmotnost pouze 4,5 kg a malé rozméry - velikost malé sva-
fecky.

Vykon 1,5 kW, vysoky zatézovatel.

Snadna manipulace a pfistup — propojovaci kabel civky délky 70 cm s
malym drzadlem.

Flexibilita a jednoduchost pouziti — pripojeni kdekoliv, napajeni 1x230 V,
jednoducha a rychla pfiprava.

Mnohostranné vyuziti predehrevu — na tvarové, ploché, kruhové polo-
hované nebo standardni soucasti.

Moderni a cenové dostupna metoda dilenského ohievu.

INDUKCNI OHREV DHI-15 je uréeny pro rychly, velmi G&inny a bezpeény ohfev ko-
vovych &asti. DHI-15 velmi U¢inné nahrazuje ohfev autogennim a propanbutanovym
plamenem v dilnach, (drzbach, vyrobach zejména Sroubovych spojli na automobilech,
pouzder, loZisek, nabojl atd. Uplatnéni najde hlavné v provozech, kde je nutna rychlost
pouZiti a kdy hrozi nebezpeCi poSkozeni ohfivaného okoli plamenem, napfiklad ¢alou-
néni, laku atd. DHI-15 vyuziva velice moderni, produktivni a u¢innou metodu ohfevu
dill, nastroju pfed kalenim, rozmrazovani atd.

Rovnomeérny a stabilni ohiev. Povrch ohfivaného dilu neni lokalné prehfivan plame-

nem vice nez na pozadovanou teplotu jako u ohfevu plamenem.

VysSi bezpecnost a lepSi pracovni podminky
pro obsluhu. Obsluha neni vystavena oteviené-
mu plamenu, horkym plynim a riziku pozaru a
vybuchu pfi pouZiti plamene.

NizSi naklady na proSkoleni persondlu, nizsi na-
klady na mzdy. Neni tfeba persondl pravidelné
proSkolovat na préci s autogenem a PB horaky.

Nizké pofizovaci a provozni naklady. Nizké
naklady na spotfebni material. Zadné naklady na

plyn a pronajem plynovych lahvi.

Energeticky vysoce u¢inny systém ohievu.

Moznost ohievu dilli na teploty 800°C a vice.

TECHNICKA DATA DHI-15
Hlavni napéjeni U, /1, 230V, 50/60 Hz
Spotieba energie P, 1,5 kVA
Pracovni frekvence 25-60 kHz, automat. nastaveni
PF (power factor) 0,99 (PFC)
Kontinualni ohfev / zatézovatel 100% *
Pevné civky Ano
Flexibilni civky Ano
Kontrola pripojeni civky Ano
Ochrana proti zkratu vystupu Ano
Ochrana proti preruseni obvodu civky Ano
Chlazeni ventilatorem Ano

Vaha 45kg
Rozméry (DxVx$) 200x140x75 mm

AEC

e

v

POUZITI

Automobilovy, Zelezni¢ni a lodni priimysl, vyroba, strojirenstvi, servis-
ni dilny, autoservisy, montézni dilny, topenafi a instalatéfi, doméaci
dilny atd.

Viyroba, opravy, renovace, Udrzba.

Dily, které vyzaduiji ohfev jako Srouby, kulatiny, profily, plechy, loziska,
pouzdra, hnaci hfidele, panty, matice, trubky, ozubena kola, ulozeni
loZisek, hridele, lambda sondy, ¢asti a soucasti stroji a automobild,
vyfuky, femenice, objimky atd.

Ohrev nastrojli a dill pred kalenim, lepenim, pajenim.
Rozmrazovani.

PouZiti na stejné aplikace jako PB a autogenni hofaky.

*) v zavislosti na pouzitém materialu a na pouzité civce
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welding store

[ INVERTOROVT INDUKENI OHREV

+ Robustni konstrukce za pouziti IGBT transistor( — + Civky pevné - pro ohfev trubek, Sroubd, jekld atd. v riznych primérech
. Konstrukce odolna proti zkratu a preruseni obvodu civky = Civky flexibiini - jsou urdené k navinuti na ohfivany material tam, kde
E + Automatické nastaveni resonanéni frekvence ‘£  mo3né pousit { civky (Wiuk . { tvée atd
1 R e "L;J, neni mozné pouzit nasazovaci civky (vyfuky, spojovaci tyce atd.)
g « Nizké pofizovaci naklady a nizké provozni naklady 3 + Civky fokusacni - jsou urcené k ohfivani plochych materiald, plechd atd.
; * Procesoroveé fizeni 0 + Civky ploché PAD - uréené k ohfivani plechu karoserii - snadné odlepo-

+ Alarm pretizeni 4 - .

o vani samolepek, tmelt, oken atd.

+ Propojovaci kabel 70 cm

DHI-15 zahieje Sroub M12 nebo matici na teplotu 800°C do 15 vtefin. Pfiprava pouziti je podstatné rychlejSi nez pfiprava autogenni soupravy. Zapojenim ohfevu do zasuvky
230V, nasazenim civky na ohfivany dil a zméacknutim ovladaciho tlacitka ihned zacina proces indukéniho ohfivani. Ohfivany dil je velmi rychle ohraty dle potieby aZ do ,ruda“.
Indukéni civky se daji snadno vyménit za vétsi nebo mensi rozmér, popfipadé kabel, ktery se omoté kolem dilu. K induk&nimu ohfevu je mozné doobjednat sadu civek rdznych
pramérd.

nasazovaci pfedni civky
- rozméry viz tabulka

> "" é
¢ 5
£
9 bt
\ \ 1 {
\ \ \\\\\.‘\ {l //// /
civka PAD removal &
fokusacni civka
drat
zékladni set DHI-15
a pfislusenstvi: plastovy kufr, ki =
FLEXI + PAD + 19 + 26 civky :
civka flexi
Objednaci kédy setu a prislusenstvi " H
Popis Obj. ¢islo i =
DHI-15 + kufr + flexi + PAD + 19 + 26 civky  DHI-15-SET ; -__-__",.":'..-:'_:_..,
g Indukéni drét, d=4 mm, =750 mm DHI-IND075 -'-"__E:;;aj'
S Civka PAD removal DHI-REMOVAL i
"..E Fokusaéni civka 20/220 mm DHI-SPOT
Civka flexi 10 m?, 1=800 mm DHI-FLEXI800 set 8 civek 15-45 mm = T e W T T
Set 8 civek 15-45 mm SET-8S nebo B ' ! / L.
Popis Ob)j. ¢islo predni civky Ob)j. ¢islo bocni civky
Civka /15/220 mm / M6 DHI-IND415/220/M6-S DHI-IND415/220/M6-B
g Civka /19/220 mm / M8 DHI-IND419/220/M8-S DHI-IND419/220/M8-B
g Civka /20/220 mm / M8 DHI-IND420/220/M8-S DHI-IND420/220/M8-B
< Civka /23/220 mm / M10 DHI-IND423/220/M10-S DHI-IND423/220/M10-B
g Civka /26/220 mm / M12 DHI-IND426/220/M12-S DHI-IND426/220/M12-B
‘é’ Civka /32/220 mm / M16 DHI-IND432/220/M16-S DHI-IND432/220/M16-B
Civka /38/220 mm / M20 DHI-IND438/220/M20-S DHI-IND438/220/M20-B
Civka /45/220 mm / M22 DHI-IND445/220/M22-S DHI-IND445/220/M22-B

nasazovaci bocni civky - rozméry viz tabulka

AEC
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welding store

* Mobilita — podvozek pro snadné prejizdéni. Kabel 6m dlouhy. + Dily, které vyzaduji pfedehfev pred svafovanim v automobilovém,
E * Vykon - 3 kW - plynul4 regulace vykonu a zabudované vodni chlazeni. E Zeleznitnim a lodnim primysiu.
g . Elr'le:;::l]llt: Gp:t::u ;kgsPaJem 1x230V - jednoducha a rychié instalace. ’g * Potrubi, pFl’.rub'y, P!ech)’, v)"robai V)’I,stavvtfa a opravy. N
; * Mnohostranné vyuziti — na tvarové, ploché, kruhové polohované nebo g Petrochemicky primysl, tepelne vymeniky, kotle, tlakove nadoby.
standardni soucasti. + Vlyroba, opravy, renovace, Udrzba.

Indukéni ohrev DHI3-F1 je pfenosny invertorovy zdroj s vestavénou regulaci vykonu a vodnim chlaze-
nim indukéniho hofaku. Indukéni ohfev DHI3-F1 je ur€eny pro rychly a u¢inny bodovy ohfev feromag-
netickych material(i za (¢elem rovnani plechd, povoleni matic a Sroubd, zahfivani loZisek a hfideld,
konstrukci a trubek za Ugelem ohybani atd. Uginné vodni chlazeni zajidtuje spravnou pracovni teplotu
indukéniho horaku a tim i dlouhou Zivotnost tepelné namahanych dild. Ovladani je fe$eno prehlednym
displejem a tlacitky na prednim panelu stroje. Samotny ohfev je aktivovan tlaCitkem na rukojeti hofaku
podobné jako u svafecek. Vyménné nastavce indukéniho hoFaku umoziuji pouZiti vicero typl civek.

Indukéni ohev feromagnetickych materiald stroji fady DHI3-F1 je velmi (¢inny a bezpecny zplisob
ohfevu dill, konstrukci atd. v provozech. Indukce je moderni, rychlou a ¢istou metodou ohfevu.

Indukéni ohfev DHI3-F1 najde uplatnéni v autodopravé, opravarenstvi,vy-
robach, Udrzbach a podobné. Velmi praktické vyuziti najde indukéni ohfev
DHI3-F1 pfedevsim v provozech autodilen a kovovyrob, kde ucinné nahradi
ohfev plamenem.

VysSi bezpecnost a lepsi pracovni podminky pro obsluhu.
Obsluha neni vystavena otevienému plamenu, horkym ply-
ntim a riziku pozaru a vybuchu pfi pouZiti plamene.

Neni tfeba personal pravidelné proSkolovat na praci s autogenem a PB horaky.

Nizké provozni naklady a nizké naklady na spotfebni material. Zadné naklady na plyn.
Nizkéa spotieba energie. Energeticky vysoce ucinny systém ohfevu.

DHI3-F1 zahfeje Sroub M12 nebo matici na teplotu
az 800°C do 15 vtefin. Priprava pouziti je podstatné
rychlej$i nez pfiprava autogenni soupravy.
Zapojenim ohfevu do zasuvky 1x 230 V, pfilozenim
indukéniho hofaku na ohfivany dil a zméacknutim
ovladaciho tlacitka ihned zacina proces indukéniho
ohfivani. Ohfivany dil je velmi rychle ohfaty dle po-
tfeby az do ,ruda®“.

TECHNICKA DATA DHI3-F1

Vstupni vykon 3,5 kW

Pracovni frekvence 20-60 kHz

Jisténi 16 A

Napéjeci napéti/proud 1x230 V, 50/60 Hz

Vystupni indukéni vykon 3kW

Dalka vystupniho kabelu 3m

Chlazeni indukéniho hofaku vodni chlazeni

Obsah zasobniku vody 151 1
Kryti P21

Rozméry HxVx$ 430x200x200 mm

Indukcni hofak Indukéni hofak
Hmotnost 7.8kg s fokusacnim néstavcem. s nastavcem na standardni civku.

AEC —
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* Mobilita — hmotnost pouze 16 kg, malé rozméry — velikost malé svarecky.

* Vykon 5 kW — moZnost pouziti kabelu 5, 8 a 10 m.
2 v 1 - zdroj s teplotnim regulatorem a pfipojenim termoglanku.

U

VYHODY

vané nebo standardni soucasti.

Indukéni ohfev 10-50C 5 kW je pfenosny invertorovy zdroj s vestavénym regula-
torem teploty ureny pro rychly pfedehfev materiall pfed svafovanim a ohfev po
svarovani. Regulator je vybaven programatorem priibéhu ohfevu s paméti a vstupy
pro dva termoclanky.

Indukéni kabel o délce 5-10 m je jednoduse pfipojitelny do stroje rychlospojkou.
Pfiprava ohfevu a ohfivané ¢asti spoCiva v omotani ohfivaného dilce izolaci a in-
dukénim kabelem.

Provedeni indukéniho ohfevu 10-50C umoZznuje pfedehfev plochych i tvarovych
materiald. Lze jej pouzit na pfedehfev plechu, trubek, profild atd.

Prislusenstvi: termoclanek, indukéni kabel v délce 5, 8 a 10 m, izolace.

Rychla a snadna instalace celé sestavy - piipojeni indukéniho kabelu, termo¢lan-
kd a zdroje je otazkou minut - rychle pfipraven k ohfevu!

Nizké provozni naklady a nizké naklady na spotfebni material. Zadné naklady
na plyn a minimaini naklady na izolaci. Izolaci je moZné pouZivat opakované — 40x
az 50x. Indukéni kabel pfi standardnim zachazeni vydrzi mnohonasobné pouZiva-
ni. Nizka spotfeba energie. Energeticky vysoce U¢inny systém pfedehfevu a Zihani.

Rovnomérny a stabilni ohiev na pozadovanou teplotu s minimalni odchylkou.
Povrch ohfivaného dilu neni lokalné pfehfivan vice nez na pozadovanou teplotu
jako u plamene. Povrch materialu neni nauhli€ovan jako pfi pouZiti ohfevu plame-
nem.

Nizsi naklady na proskoleni personalu, niz§i naklady na mzdy. Personal zafize-
ni pouze nainstaluje a naprogramuje. Zdroj ohfiva material sdm. Neni tfeba drzet
hofdk a permanentni kontrola dosaZené teploty jako u plamene.

Poutziti pro ohfev
rovnych materiald.

Konektory pfipojeni

termoclanku, hlavni

vypinac a konektor

pfipojeni zaznamniku.
Ob)j. ¢islo Popis Poz.
IPS5KW |0-50C - invertorové zafizeni 1
HEA06-06030106 Tygasil, tloustka12 mm, 3000x300 mm 2
ACC-5M Indukéni kabel, délka 5 m - 10 m 3
HEA06-02300500 2x 0,5 mm? termoclanek typ "K" to¢eny vodic, izolovany 4

* Flexibilita pouziti — napajeni 1x230 V - jednoducha a rychla instalace.
* Mnohostranné vyuziti predehievu — na tvarové, ploché, kruhové poloho-
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welding store

+ Dily, které vyzaduji pfedehrev pred svafovanim v automobilovém,

Ve

Zelezni¢nim a lodnim prdmysilu.
+ Potrubi, priruby, plechy, vyroba, vystavba a opravy.
+ Petrochemicky pramysl, tepelné vyméniky, kotle, tlakové nadoby.
+ Vyroba, opravy, renovace, Udrzba.

v

POUZITI

Velky a pfehledny display.
Robustni konektory pfipojeni
indukcniho kabelu a konektor

dalkového ovladani.
TECHNICKA DATA 10-50C
Vystupni vykon 4,2 kVA 100% zatézovatel
Vystupni frekvence 5-60 kHz
Napéjeci napéti/proud 230V, 50/60 Hz, 20,8 - 22,7 A
Induktance 1-160 uH
Rozméry VxSxH 295x242x504 mm
Hmotnost 16 kg

KOMPLETNI SET INDUKCNIHO INVERTORU A PRISLUSENSTVI

T Y /\ €



INVERTOROVUY ZDROJ
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>- * Mobilita — hmotnost pouze 17 kg, malé rozmeéry — velikost malé svarecky. ¢ |Intuitivni a jednoduché ovladani — nenarocnost na obsluhu. Ovladani se
0 . Vysoky vykon - 10,5 kW - piipojeni az 4 elementti o celkové délce az 4,5 m. vyrazné nelisi od svarecek.
g * 3v 1 - komplexni fedeni — invertor + teplotni regulator + zaznamnik*. * Mnohostranné vyuziti predehrevu - na tvarové, ploché, kruhove polohova-
; « Flexibilita pouiti  pripojeni kdekoliv, napajeni 3x 400 V 32 A, jednoducha ¢ nebo standardni soucasti - rovnomérny ohrev.
arychla instalace.
Rychla a snadna instalace celé sestavy - pripojeni elementd, termoclanki a zdroje Multizonovy ohfev a regulace. Paralelni zapojeni vice Invertor(i (az 9 zdroju)
je otdzkou minut - rychle pfipraven k ohfevu! a tim nasobeni topného vykonu a s tim spojena presna kontrola ohfevu az v 9

zonach.
Vestavény regulator umoziiuje manualni rezim nebo programovani.

Nizké provozni naklady a nizké naklady na spotfebni material. Zadné naklady
na plyn a minimalni naklady na izolaci. Izolaci je mozné pouzivat opakované — 40x
az 50x. Elementy pfi standardnim zachazeni vydrzi mnohonéasobné pouzivani. Nizka
spotieba energie. Energeticky vysoce ucinny systém pfedehfevu a Zihani.

Rovnomérny a stabilni ohfev na pozadovanou teplotu s minimalni odchylkou.
Povrch ohfivaného dilu neni lokalné pfehfivan vice nez na pozadovanou teplotu jako
u plamene. Povrch materialu neni nauhli¢ovan jako pfi pouZiti ohfevu plamenem.

Vyssi bezpecnost a lepsi pracovni podminky
pro svarece. Obsluha a svafe¢i nejsou vystaveni
otevienému plamenu, horkym plyndm a riziku vy-
buchu pfi pouziti plamene. Zadné zdravotni rizika
pro obsluhu vysokou frekvenci nebo vysokym vy-
stupnim napé&tim.

Moznost ohfevu dili az do teploty 800°C a vice bez
nutnosti pouziti vodniho chlazeni a
tim vys8i flexibilita pouziti.

Moznost piedehfivani jakychkoliv materiald.
MozZnost bezproblémového predehfevu jakychkoliv
materiald i neferomagnetickych materiald.

Nizsi naklady na proskoleni persona-
lu, niz8i naklady na mzdy. Personal zafi-
zeni pouze nainstaluje a naprogramuije.
Zdroj ohfiva material sdm. Neni tfeba drZet
hofak a permanentni kontrola dosazené tep-
loty jako u plamene.

Plynula regulace topného vykonu, napéti.
Viyrazné zvySuje Zivotnost elementd, snizuje

spotfebu energie a snizuje naroky na rozvod- TECHNICKA DATA DHP 6010/R DHC 6510R
nou sit. Véstupni nanéti / oroud 0-60 V/ 180 A, plynule 0-60 V/ 180 A, 65V / 160 A
ystup petilp regulovatelné, CV/CC plynule regulovatelné, CV/CC
Velmi pfiznivé pofizovaci naklady v porovnani s indukénimi | zsz5 Odporové ohfivaci elementy 24-60 V (type 30 / 42/ 60 V)
ohrevy.
y Napéjeci napétilproud 3~400 V, 50/60 Hz, 23 A £15%
Jisténi privodu 25A
+ Dily, které vyzaduji pfedehrev pfed svafovanim v auto- Teplotni ¢idlo Termoclanek typu K, galvanicky izolovany
mobilovém, Zelezniénim a lodnim primyslu. Rozsah méfeni / regulace -40°C a7 1350°C / -25°C a7 1200°C
« ° Potrubia pfiruby - vyroba, vystavba a opravy. Alarm + Hialamn 2 nastavitelné (odchylka SV/PV,
E + Petrochemicky pramysl — vyroba, stavba a opravy. dosazeni teploty apod.)
>
= ||+ Pfedshfev pred navafovanim, slavarenstvl. Detekce poruch Odpojeni termoélanku, pretizeni, prehrati, zkrat na vystupu apod.
o . Tepelné vyméniky a kotle, tlakové nadoby, pfiruby atd.
o L, Multizénovs | N Ano, typ master/slave,
+ Energeticky pramysl. ultizénova regulace e max. 9 jednotek
* Vyroba konstrukei. Provozni teploty / kryti -20°C a2 40°C (s omezenim vykonu do 50°C)
* Tézebni zafizeni. Rozméry a hmotnost 170x370x405 mm, 17 kg

*) plati pouze pro ,R*
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Invertory DHP a DHC mohou byt pouZity jako dopinék nebo nahrada konvenéniho ohfevu plamenem nebo indukéniho ohffevu, popfipadé velkych odporovych
Zihacich zdroja. Invertorové zdroje DHP a DHC pro odporovy ohfiev maji nasledujici nesporné vyhody, které zvySuiji jejich atraktivitu ve vyrobach, Gdrzbach,
renovacnich dilnach, slévarnéach, venkovnich provozech atd.:

Rizeny predehfev se zaznamem. Zaznam predehievu je mozné vytisknout z PC a dolozit spolu s vyrobni dokumentaci.

Naprogramovany a automaticky pfedehfev od zapnuti aZ po dosaZeni pozadované teploty. Neni tfeba z&sahu nebo asistence
obsluhy a tim dochazi k usporam mzdovych nakladd.

Podstatné vyssi bezpecnost. Obsluha a svéfeci nejsou vystaveni otevienému plameni a jeho Ucinkim potazmo nebezpedi Urazu, pozaru
nebo vybuchu.

Neni tfeba pfezku$ovani a certifikovani pracovnik(i na praci s plamenem.

Multizénovy ohfev — lepSi kontrola teploty vétSich dilchi vice termo€lanky.

MoZnost ohfevu libovolnych typl materiald bez Uprav, barevnych kovi atd.

Rovnomérny ohfev ploch diky vétsi plode elementd.

MozZnost pouziti magnetickych elementd. Nékolik typl elementd pro rizné aplikace.

Jednoduchd a rychld instalace elementu, termoélénka a izolace. K& 777777 e

KOMPLETNI SET INVERTORU DHP A PRISLUSENSTVIi

DHP 6010R - invertorové zafizeni s regulatorem

DHP6010-2004R a zaznamnikem, 10,5 kW

HEA06-06030106 Tygasil, tioustka12 mm, 3000x300 mm 1 3

HEA06-02301505 Kompenzaéni kabel 2x1,5 mm?, délka 5 m
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REGULATOR A ZAZNAMNIK DHC 6510R - jednoduché programovani regulatoru. Rychlé¢ stahovani dat ze zaznamniku a jednoducha prace s naméfeny-
mi daty. Teplota mlze byt fizena dle nékterého z 20 uzivatelem nastavitelnych teplotnich profili / programl aZ se 180 segmenty nebo pfimo na uZivatelem na-
stavenou teplotu, kterou muze dle potfeby kdykoli ménit. Nastavit Ize rychlost ohfivani ¢i chladnuti, ¢as, po ktery se ma teplota udrzovat i cilovou teplotu a to nezavisle
v kazdém segmentu profilu i v manualnim rezimu fizeni teploty. Nechybi samozfejmé ani moznost pfimého fizeni topného vykonu.

Regulator ma uzivatelsky zamek v menu pro uzaméeni nastaveni PID hodnot. Integrovan je i digitalni zaznamnik priibéhu ohievu s kapacitou 64 hodin zaznamu. Data je moZzno
prenést do PC a tam je déle zpracovat, napiiklad za Ucelem zaprotokolovani pribéhu ohievu ¢i jeho kontroly. Tim bylo dosazeno maximalni komplexnosti i jednoduchosti v
pouZiti tohoto zafizeni, jehoZ ovladani zviadne kazdy.

ZAPISOVANE HODNOTY V ZAZNAMNIKU

Invertor DHC umoznuje pfipojeni externiho zaznamniku.
SPTemp °C  Seftting value — pozadovana teplota
TABULKA NAMERENYCH DAT PVTemp °C  Process Value - skutedna naméfena teplota
| g . I : ; MV %  Manipulation Value - vystupni vykon
| Py T T
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TECHNICKA DATA REGULATORU A ZAZNAMNIKU

DHC 6510R
Regulace teploty dle nastaveného teplotniho programu 2 " - ]
Ovladani Regulace na nastavenou teplotu 1 '} ‘,
Regulace topného (vystupniho) vykonu 0 ’

Teplotni profily 20 nastavitelnych profilil po 9 segmentech, max. 180 segmentu (&)

Rampa OFF /1 ... 9999°C/h
Parametry segmentu Setpoint -25°C ... 1200°C '

Hold time OFF ... 9999 min.
Regulator Digitalni, uzivatelem nastavitelny
Zaznamnik 64 hodin zdznamu, uklada PV/SP/MV a chybové stavy _"7
Stazeni dat Pomoci 485/USB do PC do textového souboru (pfimy import) 3

*) plati pouze pro ,R*
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Posuvné svérky UTILITY Ize diky jejich robustni konstrukci pouzit v dilné, v terénu i v primyslovych provozech. Podle vyuZziti je na vybér z kategorii LIGHT, ECONOMY,
REGULAR a HEAVY-DUTY. Diky robustni konstrukci je vzdy zachovana maximaini odolnost, spolehlivost a pfesnost upnuti a to pfi zachovani pfiznivé ceny.

Pro bezpeéné upnuti zejména valcovych
profill. Magnetické podlozky drzi na ma-
teridlu jiz pfed upnutim. Konstrukce dovo-
luje Sikmé upnuti az 45°. Rozsah priméri
25-64 mm.

Obj.cislo  Délka Dosah @ trubky Hmotnost
PG622V 152mm 50 mm  25-50 mm 0,4 kg
PG634V 215mm 76 mm  40-80 mm 0,5 kg
PG114VM 280 mm 89 mm  40-64 mm 1,3kg

Pro profesionalni prace, které vyzaduji silné upnuti.

+ dva oddélené vypinace - kazdy pro jedno rameno

+ pohodiné nastaveni v poloze VYPNUTO

* presné upnuti pfesunutim do polohy ZAPNUTO

+ jednoduché cisténi deaktivovaného magnetu

* presna frézovana V-drazka pro snadné prizplisobeni
riznym profilim (trubky, jekly, plechy a dalsi)

Oznaceni
UB-LIGHT
UFaUG
UM-REGULAR
UP-HEAVY DUTY

Rozsah
114 - 521 mm
165 - 520 mm
216 - 520 mm
320 - 1020 mm

Prislusenstvi k posuvnym svérkam

aah

4!

Raénovy mechanismus svérek RATCHET zajistuje velice
rychlé upnuti odolné krutu a vibracim. Vynikaji snadnym
ovladanim, stabilnim a silnym upnutim.

Rozsah 178-521 mm.

Obj. éislo  Rozsah Svérnytlak Nosnik  Hmotnost
UF65RM 178 mm 460 kg 21x11 mm 1,2kg
UF100RM 254 mm 460 kg 21x11mm  1,3kg
UG125RM 318 mm 550 kg 25x12 mm 1,8 kg

Pro profesionalni prace, které vyzaduji silné upnuti

+ dva oddélené vypinace - kazdy pro jedno rameno

+ pohodiné nastaveni v poloze VYPNUTO

+ pfesné upnuti pfesunutim do polohy ZAPNUTO

* jednoduché ¢isténi deaktivovaného magnetu

* pfesna frézovana V-drazka pro snadné pfizpliso-
beni rliznym profiltim (trubky, jekly, plechy a dalsi)

Obj. cislo Nosnost Uhel Rozméry Hmotnost
MSA46-HD 40 kg 45°,90° 111 x 95 x29 mm 0,7kg
MSA48-HD 75 kg 45°,90° 152 x 130 x 35 mm 14 kg
MSA53-HD 65 kg 30°,45°,60°,90° 152 x 130 x 35 mm 14 kg

Obj. ¢islo
MS2-80
MS2-90

Nosnost
55 kg
120 kg

Uhel Rozméry Hmotnost
90° 152 x 152 x 38 mm 1,2 kg
90° 197 x 197 x 48 mm 2,7 kg

Nastavitelny v rozsahu 20° - 275° s aretaCni packou.

+ dva oddélené vypinace - kazdy pro jedno rameno

+ pohodiné nastaveni v poloze VYPNUTO

+ Presné upnuti pfesunutim do polohy ZAPNUTO

+ Jednoduché Cisténi deaktivovaného magnetu

+ Pfesna frézovana V-drazka pro snadné pfizpUsobe-
ni rdznym profildm (trubky, jekly, plechy a dalsi).

Uhel
30-275°

Obj. ¢islo
MAV120

Hmotnost
2,4kg

Nosnost
50 kg

Rozméry
197 x 197 x 95 mm

Velice pfesné specialni pravouhlé svérky uréené
pro profesionalni pouziti a zejména pak pro upnuti
svarovanych konstrukci a ramu.

Propracovany systém upinani (napf. pojistky pro
rychlé nastaveni vietene nebo vyklopné rameno
varianty 3-AXIS) zajistuje jednoduché pfizplso-
beni pozadovanym podminkam.

Svérky AXIS Ize vyuzit na r(izné prizezy profill
(jekly, trubky, L-profily a dalSi).

Svérky AXIS jsou vyrabéné v provedenich:
2-AXIS pro upnuti ve dvou osach
3-AXIS pro upnuti ve tfech osach

Pro vice informaci a dalsi sortiment si vyZadejte katalog svérek a magnetii STRONG HAND TOOLS.
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SVAROVACI TECHNIKA, SVERKY, MAGNETY SVAROVACI SVARECI SVARECI SVARECI ~ OCHRANNE NEHORLAVE ~ KONSTRUKCE
AUTOMATIZACE A UPINKY STOLY ZACLONY OCHRANNE A BROUSICi ~ PROSTREDKY  SVARECI
A PRISLUSENSTVI ZASTENY PRACOVISTE ~ PRO OUTDOOR TEXTILIE

VAS PRODEJCE




